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Editorial

Praha 4 Casopis HSW info pravidelné vychazi jiz od roku 1998. Toto vydani se
Modranska 25, 143 00 viak od ostatnich ¢isel v mnohém lisi. Je vénovano celkovému prehledu

tel.: 241 029 411 zakladnich informaci o velkoformatovém solventnim tisku. O vydani tohoto
fax: 241 029 499 specidlniho ¢isla jsme uvazovali jiz del$i dobu. Davodem byl pocit jistého
e-mail: prodej@hsw.cz chaosu, ktery panuje na ceském trhu. Zazivam casto pripady, kdy o téze

véci zakaznik dostava rozporuplné informace. Neexistuje totiz jednotné
méritko, podle kterého se posuzuje dana technologie. Naprosto identicka

Brno e tiskdrna dosahuje u dvou prodejcli docela jinych parametrd, stejné inkousty
Cechynska 9, 602 00 maji jiné vlastnosti atp. A to jsou véci jesté pomérné jednoduse méfitelné.
tel.: 543 217 213-4 Kdyz potom dojde i na servis, technickou podporu ¢i know-how, je smrst
fax: 543 217 216 wzarucenych” informaci nékdy az k smichu. Obvykle dostupné clanky, které
e-mail: brno@hsw.cz jsou zverejnovany v odbornych c¢asopisech ¢i firemnich bulletinech vétsinou

informuji jen jednostranné a nezabyvaji se alternativnimi moznostmi. Proto
jsme se timto vydanim pokusili dostupné informace sjednotit tak, aby se daly

Bratislava ¢ HSW publicity jednoduse porovnat mezi sebou. Najdete zde minimum firemnich ¢i PR ¢lanka,
Hradska 5/A, 821 07 technickych dat ¢i podrobnych popist prevratnych novinek. Vétsina prostoru
tel./fax: +421 245 523 748, je vénovana piehledlm tiskovych technologii, vhodnych inkoustl a dalSim
+421 245 520 227 vécem souvisejicim s velkoformatovym tiskem. Myslim, Ze pouzivani ,zdravého
e-mail: hsw@hsw.sk selského rozumu” je to, co mlze napravit mnohé nesvary (nejen v reklamé).

Pral bych si, aby informace, které zde najdete, byly zakladem pro uplatriovani

tohoto pristupu predevsim pro ty, ktefi s velkoformatovym tiskem zacinaji

Kosice « HSW publicity nebo uvazuji o pofizeni nékteré z novych velkoformatovych technologii.

Juzna trieda 66, 040 01 Zaroven vérim, ze i zkuseni matadofi velkoformatového tisku zde najdou

tel.: +421 557 291 511 inspiraci pro svou praci.

fax: +421 557 291 513 Tésim se na vase dotazy, pfipominky ¢i prispévky. Kazdy vas ohlas ndm

e-mail: kosice@hsw.sk pomdha v pripravé dalsich ¢isel ¢asopisu, a proto nezistane bez odmény ©.

Jan Bejcek

www.hsw.cz oddéleni marketingu HSW Signall

j.bejcek@hsw.cz
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Tiskové technologie a aplikace

DigitdlIni tisk je nejmladsim pfirastkem do rodiny
tiskovych technik. Vzhledem k celkovému trendu
digitalizace se jedna o nejprogresivnéji rostouci
oblast. Velkoforméatovy digitalni tisk si jiz silnou pozici
vybudoval u poskytovatell tiskovych sluzeb, stale
vyraznéji se prosazuje také u uzivatelt konvencnich
tiskovych metod jako je napf. sitotisk a ofset. Skrz né
hraje stale dulezitéjsi roli také v aplikacich pro POP,

obalovy a textilni prmysl.

Hlavni vyhody digitalniho tisku oproti konvenc-
nimu:

* 7adna priprava sit a filmd, vyrazné snizeni nakladd na
rozjezd

* rychla priprava a realizace mensich zakézek pfi zacho-
vani nizkych nakladd

¢ moznost Uprav béhem vyroby bez dodatecnych
nakladd

¢ ndhled a tisk na stejném zafizenf

* komplikovana archivace sit nahrazena plné digitalnim
postupem

* rozdéleni dlouhych opakujicich se zakazek s Usporou
nakladd spojenych se skladem

Prijeti velkoformatového digitdlniho tisku a jeho pFipadna
kombinace s konven¢nimi metodami dovoluje uzivateli stat
se Uplnym poskytovatelem tiskovych sluzeb. Mensi a stfedni
série je Casto technologicky a ekonomicky vhodnéjsi realizo-
vat digitalni technologif. Digitélni tisk je také marketingovym
nastrojem, tiskarny jsou vhodné pro vzorkovani, natisk, apod.
Viz strana 11.

Velkoformatové digitalni technologie je mozné
rozliSovat z nékolika hledisek, které by mély
korespondovat s parametry zakazek:

¢ tisk na rolovy nebo deskovy material

* kvalita tisku

+ odolnost tisku

* vykon tiskové technologie

¢ navratnost investice tiskové technologie

INKOUSTY S BUDOUCNOSTI
Prevazna cast téchto parametrd je definovana pouzitym
inkoustem a z néj vyplyvajici konstrukci tiskarny. Svoji

pozici ve velkoformatové tisténé reklameé ztracejf tzv.

vodou feditelné inkousty. Stale pIni nezaménitelnou roli

v interiérovych zakazkach, pripadné v tisku prosvétlené
reklamy na tzv. backlit folii. Jejich nevyhodou je predevsim
nizkad odolnost vystupu a vyssi tiskové naklady. Z tohoto
ddvodu se jim nebudeme dale vénovat. Dominantni tlohu

v aplikacich tisténych na rolovéd média dnes hraji predevsim
tzv. fedidlové neboli solventni inkousty. V pfipadé zakazek
realizovanych na flexibilni, rolova média je obvykle vhodnou
volbou tiskarna se solventnimi inkousty. Velkd budoucnost
je pripisovana UV vytvrditelnym inkousttiim, a to predevsim
pro potisk deskovych materiall, pfipadné pro specialni
aplikace. Pokud ve skladbé zakazek prevazuje tisk na desky,
pfipadné jind neohebna média, je technologie vyuzivajici UV
vytvrditelné inkousty spravnou volbou. Dalsim divodem pro
tuto technologii miize byt pozadavek na tisk pfimou barvou,
napf. bilou. Okrajovou, nicméné velice zajimavou pozici maji
stroje s tzv. sublimacnimi inkousty pro potisk textilu, které si
zaslouzi samostatny ¢lanek. Viz strana 24.

JAK ZVOLIT OPTIMALNI RESENI

Pozorovaci vzdalenost hotové zakazky je urcujicim faktorem
pro kvalitu tisku. Ta se bude lisit napf. u tisku billboardt

a mensich etiket. ZpUsob volby tiskarny s co nejvyssi kvalitou
vystupu, protoze ,prece vytiskne taky billboard”, neni
vhodny. Vysoka kvalita, napf. rozliseni, je v pfipadé zakazek
s velkou pozorovaci vzdalenosti prekézkou. Zbytecné vysoké
rozliseni bude znamenat zbytec¢né velka data, zbyte¢né
dlouhou dobu zpracovéni a predevsim zbytecné vysoké
tiskové ndklady. Mensi tiskarna navic casto konstrukcné nenf
vhodna pro napf. produkéni tisk billboardd, pfi tisku velkych
ploch s nizsim rozlisenim navic nemusi dosahovat dostate¢né
density barev. Resenim mize byt kombinace produkéniho
stroje pro velké zakazky s mensimi pozadavky na kvalitu

a mensi operativni tiskarny pro vysoce kvalitni aplikace. Na
dosazené kvalité se podstatnym zpUsobem vedle vlastni
tiskové technologie a pouzitého inkoustu podili potiskovany
materidl. Viz strana 16.

2)3

¥ Durst Rho 600 je tzv.
flatbed tiskdrna vyuzivajici
UV vytvrditelné inkousty
vhodné pro potisk desko-
vych materidlt

4 HP Designjet 9000 je
tiskarna stfedni kategorie
vhodna pro potisk rolovych
materidld vyuzivajici low-
solvent inkousty

technologie



technologie

TYPICKE APLIKACE PRO VELKOFORMATOVY TISK:

Pozadavky na kvalitu Aplikace

Vysoké Fotografické reprodukce
Vysoké Samolepky a Stitky
Vysoké POP, lepenka, karton
Strednf Vystavnictvi, plakaty
Stredni Dopravni prostiedky
Nizké Bannery

Nizké Billboardy, sitovina, vlajky

Odolnost tisku je urcena pouzitym inkoustem,
jedna se o souhrn nasledujicich vlastnosti:

* mechanicka odolnost tisku (otéruvzdornost, v pfipadé
technologii s UV vytvrditelnymi inkousty také lamavost
inkoustu na pruzném podkladé)

¢ chemickd odolnost tisku (proti lihu, benzinu, mycim
pripravkim)

* Zivotnost, nékdy také UV stabilita (barevnd zména
vici UV zareni a vlhkosti, vodé, tepelnym zménam,
oxidaci na vzduchu atd.)

¢ vhodnou volbou média, kterd je pro odolnost tisku
rovnéz podstatnad, se zabyva c¢lanek na strané 16

TRUE, MILD, LOW, ECO NEBO UV CURABLE?

Tiskarny se solventnimi inkousty maji velice dobrou odolnost
tisku. Produkeni stroje s tzv. skute¢nymi solventnimi inkousty
dosahuji nejvy3si odolnosti a zivotnosti, kterd v nékterych
pfipadech dosahuje 3-5 let ve venkovnim prostredi. Jejich
variace ve stfedni kategorii, stroje s tzv. mild, low nebo
eco-solvent inkousty maji odolnost o néco nizsi, venkovni
zivotnost dosahuje 2-3 roky. Technologie s UV vytvrditel-
nymi inkousty jsou na tom podobné, Zivotnost v exteriéru

se pohybuje mezi 2-3 roky. V tomto pfipadé je mechanicka

a chemickd odolnost tisku Uzce spjata s potiskovanym mate-
ridlem. Inkoust ulpiva na povrchu, a proto je citlivéjsi na tento
typ namahani nez inkoust solventni. Z toho také vyplyva jeho

nizsi vhodnost pro flexibilni rolovéd media.

STROJE OD VSTUPNi PO PRODUKCNI KATEGORII
Pro ocekdvané zatizeni je dulezitd konstrukce stroje a jeho

ars

Priklad tiskarny

Mutoh Rockhopper 3

Mutoh Rockhopper 3, HP9000, Mutoh Spitfire
Durst Rho 600

Mutoh Rockhopper, HP9000, Mutoh Spitfire
HP9000, Mutoh Spitfire, Mutoh Osprey

HP Scitex Grand, XL1200, XL1500, Mutoh Osprey

HP Scitex Grand, XL1200, XL1500

produk¢ni vykon. Pro provozy s vystupem v fadech desitek
m?za mésic je Casto vyhovuijici tzv. vstupni kategorie strojd,
napf. Mutoh Rockhopper I. Pokud se ocekavany objem
vy$plha na stovky m? za mésic, méli bychom uvazovat o stroji
ve stfedni kategorii, napr. Hewlett Packard DesignJet 9000
nebo Mutoh Spitfire. Vysoce zatizené provozy s tiskem pres
tisic m2 vyZadujf nejvy33f kategorii produkénich tiskdren

s robustni konstrukci, napf. stroje HP Scitex.

Konstrukce stroje také urcuje schopnost pokryt narazové
zakézky. Tiskarna z nejnizsi kategorie, byt ma ,, papirové”
dostatecny vykon, nemusi vydrzet zatizeni ve tfech po sobé
jdoucich sménéch.

NENi VYKON JAKO VYKON

Vykon tiskového zafizeni je Uzce spjat s kvalitou potfebnou
pro danou zakéazku. Vyrobci uvadéji maximalni tiskovy vykon
za idedlnich podminek, na maximalni sifi tiskového média

a samozrejmé v nejnizsi tiskové kvalité. Rychlost ve vyhovuijici
kvalité je obvykle vyrazné nizsi. Ddle je snizena manipulacf

s materidlem, testovacimi tisky, nastavenim a cisténim tis-
karny. Vykon celého systému dale ovliviiuji ,méné viditelné”
okolnosti nazvané hezkym ceskym vyrazem workflow. Viz
strana 18. Napf. pouzity RIP software, jeho rychlost, nasta-
veni, barevnd kalibrace. Zde se projevi kvalita dodavatele
celého systému. Pro posouzeni vykonu a kvality tiskarny nenf
nad praktickou zkousku s vlastni zakdzkou. Celkovou pro-

¥ U detailnich tisk( je Zadouci co nejmensi velikost tiskové kapky,
tisténo na Mutoh Rockhopper 3

a Velkd pohledové vzdalenost zakazky vyzaduje predeviim
dostate¢nou densitu a jednolitost barev, nikoli detail



duktivitu mohou ovlivnit také dokoncovaci operace. K ¢emu
je vykon tiskarny ve stovkach m? za hodinu, pokud je tzkym
hrdlem vyroby napr. ofez nebo laminace zakazek? O této
problematice hovofi ¢lanek na strané 20.

EKONOMIKA PROVOZU

Pokud vystup z tiskové technologie vyhovi kvalitativnim
pozadavklm a je pro zakdzku dostatecné odolny, zbyva
naplnit posledni predpoklad, kterym je ekonomika provozu.
Ta Uzce souvisf s o¢ekdvanym objemem zakazek, jejich
prodejni cenou a samozfejmé s provoznimi a fixnimi naklady
tiskové technologie. U solventnich tiskaren vétsinou plati
Zaméreni se pouze na tiskové naklady muze vést k zavadéji-
cim zavéram.

S provozem tiskdrny totiZ souvisi také naklady na udrzbu.

U nevhodné zvolené tiskarny, pokud vibec dokaze zakazku

Prehled flatbed tiskaren podle aplikaci — potisk deskovych materiala

DURST Rho 600

MUTOH Cobra S

v pozadované kvalité a ¢asu zvladnout, mohou dramaticky
vzrist pravé tyto ndklady. Mze se jednat napfiklad o potisk
velké plachty ze sitoviny na stroji nizsi kategorie. Pak zvy3ené
néaklady na udrzbu ve srovnani se skute¢né produkcnim stro-
jem, spolecné s vyssimi tiskovymi naklady udélaji ze zakazky
ztratovou zalezitost. Celou problematiku zjednodusuje tzv.
vypocet navratnosti investice (viz ¢ldnek ,,Mdm na to?” na
strané 9). Vystupem z néj ziskdme dvé hodnoty:

Vypocet navratnosti :

* zisk / ztrdta pfi urcitém objemu zakazek pro dané
zafizeni

* hrana navratnosti investice: minimalni objem zakazek
v Case, ktery zajisti ndvratnost investice

pokracovani na str. 9

HP Scitex
FB6700

¥ Tiskdrna Mutoh
Rockhopper I je vhodnym
fesenim pro firmy zacinajici
ve velkoformatovém tisku

4 HP Scitex XL1500,
skute¢né produkeni tisk do
5 m Sitky

DURST Rho 600 Pictor

ZUND UVjet 215

PVC desky Lehéené desky Hlinikové Akrylaty
(FOREX) (KAPA, desky
FOAM-X) (DIBOND,
DILITE)

Lepenka, Ostatni Tisk bilou Tisk lakem
karton (keramika, barvou
(POP/POS) sklo, dievo

atd.)

Tisk pfimou
barvou
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Hradska 5/A, 821 07 Kosice ® HSW Publicity, Juzna trieda 66, 040 01

> preventivni servisni prohlidka zdarma
»  sleva na néhradni dily

»  volitelna délka trvani — jiz od tfi mésicl

www.hsw.cz Signall



Nejvykonnéjsi digitalni tiskové technologie se obvykle porovnavaji s tradi¢nimi metodami tisku, v tomto Orientadni navratnost investice 5m produkéni tiskarny HP Scitex XL 1200
pripadé HP Scitex TJ8300 (TURBOjet) vs. sitotisk a ofset

4

N

naklady na m?

pfi objemu zakazek 5000 m?/mésic, leasing (odpis) na 3 roky

I

14

cca 200 objem zakazek (v kopiich)

Parametrem, ktery pfimo nesouvisi s predpokladanymi
zakazkami, je zplsob provozu tiskové technologie. Ten je
vazany na typ pouzitého inkoustu.

Uzivatel, ktery chce tiskovou technologii provozovat v kan-
celdri, bude volit stroj s Eco-solventnimi inkousty. UzZivatel
provozujici sitotisk v patfi¢nych prostordch zde muze vyuzivat

= zjsk kumulované m— jnvestice
Tisk na HP Scitex TJ8300
pfinasi ve srovnani se 12 000
sitotiskem vyssi zisk —_
i~ 10 000
8
E 8 000
)
s 6 000
3
HP Scitex TI8300 2 4000
— S{tOtisk 3
s Ofs@t x 2 000
N -
1. rok 2. rok 3. rok
i tiskarnu se skute¢nymi solventnimi inkousty. Zafizeni s UV v Rozlozeni nakladu pro

provoz 5m produkéni
tiskany HP Scitex XL1200
pfi objemu zakazek
Vzhledem ke konstrukci uréené pro potisk desek se jedna 5 000 m¥mésic, leasing

vytvrditelnymi inkousty jsou k dispozici ve vice kategoriich,

které se lisi také podle pozadavkd na prostory a udrzbu.

o stroje naro¢né na prostor, dale je obvykle nutna ochrana (odpis) na 3 roky
proti UV zérenf (které spousti proces vytvrzeni inkoustd).

Marek Angelis, jednatel spolec¢nosti HSW Signall

PROVOZ TISKOVE TECHNOLOGIE VZHLEDEM K POUZITEMU INKOUSTU:

Naroky na provozni Naroky na udrzbu
prostory
Nizké (kancelar) Nizké (tydennf idrzba)

Stfedni (nutny odtah vypar() ~ Stredni (denni Udrzba)

Vysoké (specialné upravené Vysoké (denni, minimdlnf
prostory) vypindni stroje)

Vysoké (specidlné upravené Stfedni (denni udrzba)
prostory)

Mam na to?

Technologie vyuzivajici Priklad tiskarny
inkousty
Eco-solventni Mutoh Rockhopper 3 Fixni naklady
Néklady na inkoust
Mild, low- solventni HP 9000, Mutoh Spitfire Naklady na médium
. Mzdové naklady
Skutecné solventni HP Scitex XL 1200 nebo

Grand, Mutoh Osprey

UV vytvrditelny Durst Rho, Zind UVjet

Tato otdzka provazi kazdého poskytovatele tiskovych
sluzeb pfi pofizovani nové technologie. Stejnou otazku
si musi vyrobci velkoplosné reklamy zodpovédét také
pfi realizaci vétsiny zakazek - za jakych podminek je
rentabilni zakazku pfijmout?

*

Néklady spojené s pofizenim a provozem tiskové technologie
je nejjednodussi vyjadrit pres kalkulaci ndvratnosti investice
(ROI = Return Of Investment). Solidni a znaly prodejce
tiskovych zafizeni by mél byt schopen ROI zakaznikovi
predlozit a vysvétlit. Prodejce do ni vnasi vstupy v podobé
fixnich nakladd, tiskovych a dalsich provoznich nakladu,
zakaznik predpokladany objem a vynosy z prodeje vystupt
ze zafizen.

FIXNi NAKLADY

Fixni ndklady z nejvétsi ¢asti obsahuji pofizovaci cenu
zarizeni, samozfejmé se do ni promitd zpUsob financovani,
tzn. zda-li se jedna o naklad formou odpisu nebo leasingu
vcetné navyseni. Do této kapitoly je nutné zahrnout také

dalsi naklady spojené s pofizenim. Napfiklad pokud se jedna
o produkéni tiskarnu HP Scitex XL1200, je ve vétsiné pripadd
nutna investice do Upravy provoznich prostor véetné zajisténi
dostatec¢ného pfikonu, vzduchotechniky apod. Soucasti

fixnich nakladu jsou také ndklady na udrzbu. U vétsich tech-
nologif je nejjistéjsi uzavfit servisni smlouvu, kterd jiz formou
pausalni platby tuto polozku pokryva. | v dobé zaruky je

tfeba s timto nakladem pocitat, zijednodusené to znamena si
kazdy mésic ,davat stranou” ¢astku, kterou je mozné pfirov-

nat k fondu oprav pfi spravé nemovitosti. Servisni smlouva
navic obvykle garantuje dobu provedeni servisniho zésahu,
tzn. eliminuje riziko dlouhodobé odstavky stroje. Dodavatel

zarizeni by mél znat naklady na udrzbu zafizeni.

NAKLADY NA PROVOZ

Vétsi ¢ast nakladl obvykle tvori néklady spojené s provozem,
tzn. zavislé na objemu produkce. Jedna se predevsim o cenu
inkoustu a jeho spotrebu (Udaj od dodavatele), o mzdu
operatora v ndvaznosti na case (muUze figurovat také ve
fixnich nakladech), naklady na pfipravu dat, u velkych
technologif navic néklady na pronajem plochy (pokud je

pokracovani na str.10
87" 9 technologie



Mam na to? - pokracovani

v prondjmu) a potiebny pfikon. U mensich zafizeni, napf.
Mutoh Rockhopper, se tato ¢ast vyrazné redukuje — tiskarna
nepotiebuje vlastniho operatora, obsluhu ¢asto zajistuje
stejna osoba, ktera provadi napt. pfipravu dat, naklady na
plochu a elektfinu jsou zanedbatelné.

VYTEZNOST VYROBY

Pro urceni objemu produkce je nutnd spoluprace prodejce

a zékaznika. Zakaznik urcuje aplikace, které bude realizovat
vcetné prodejni ceny a objemu. Prodejce urci nutnd média
vcetné ceny a spotieby inkoustu. Zanedbavanym paramet-
rem je vytéznost nebo, z opac¢né strany, zmetkovitost vyroby.
Nikdy nenf objem fakturované produkce urcen uvadénym
vykonem napf. tiskdrny ve vyhovujicim tiskovém maodu. Urcity
Cas je vzdy obétovan cinnostem jako je zakladani média, roz-
jezd tiskarny; ¢ast objemu je ,ztracena” nepovedenymi tisky.
V ndvaznosti na naklady spojené s provozem urci objem cel-
kové provozni naklady, kombinace predpokladaného objemu
fakturovanych zakazek a prodejni ceny definuje obrat, ktery
technologie vytvori.

Rozdil obratu a souctu fixnich a provoznich nakladd urcuje
hruby zisk realizovany na zafizeni. Ve vétsich provozech se od
hrubého zisku nékdy odecita jesté tzv. podil technologie na
dal3ich nakladech, napf. administrativé a obchodé.

HRANA NAVRATNOSTI

Dulezitym vystupem z ROI je tzv. hrana ndvratnosti investice.
To je objem tisku, obvykle v m? za ¢asovou jednotku (mésic,
rok), pfi které je provoz technologie rentabilni. Tento Udaj

EKONOMIKA PROVOZU:

pomahd, pokud neni zndm objem predpokladanych zakazek.

V pripadé vysoce produkénich technologif, napt. HP Scitex
TJ8300 nebo FB6700, se urcuje objem produkce, pfi které
je tiskarna rentabilnéjsi ve srovnani s obvykle vyuzivanymi

tradi¢nimi metodami, napf. ofsetem, sitem nebo flexotiskem.

NAVRATNOST INVESTICE

Vypocet navratnosti investice je nedilnou soucasti rozhodo-
vani o pofizeni technologie. Pfedchézet by ji mélo posouzeni
kvality a odolnosti vystupu podle ocekdvanych zakéazek.

| nejoptimistictéjsi vypocet nefesi situaci kdy klient odmita
tisky z ddvodu nevyhovujici kvality.

Navratnost investice nefesi situace, kdy je pfinos technologie
slozité kvantifikovatelny. Prikladem muZze byt vyuziti flatbed
tiskdren v POP/POS pramyslu. Pokud tiskarna slouzi prede-
v3im pro marketing, tzn. rychly tisk a modifikace vzork,
nema to vliv na ROI. Pfitom tiskdrna pfinese obrat realizovany
napf. na ofsetu, ve vypoctu ndvratnosti investice se to vsak

neprojevi.

PODPORA DODAVATELE
Podminkou pro smysluplnost tohoto vypoctu je kvalitni
podpora dodavatele. K ¢emu je ,,papirové” rychld ndvratnost
investice pokud zakaznik netiskne z ddvodu nedostatku
inkoustt a médii na skladé dodavatele? Stejna situace nasta-
va pfi nevyhovujicim servisu. Vypocet se posouvéa do oblasti
teorie pokud tiskarna stoji protoze dodavatel neni schopen
provést servis pfipadné neméa nahradni dily.

Marek Angelis, jednatel spole¢nosti HSW Signall

Provoz Vstupni investice  Tiskové naklady Hrana navratnosti investice  Priklad tiskarny
Mensi do 400 000 K¢ Vysoké cca 30-50 m?/mésic Mutoh Rockhopper I, 38
Stredni do 1 000 000 K¢ Stredni cca 50-100 m?/mésic Mutoh Spitfire, HP 9000

L y o o HP Scitex Grand, XL1200,
Vysoké zatizeni  nad 1 000 000 K¢ Nizké nad 300 m?/mésic

Mutoh Osprey
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Digital versus tradice:
kdo je vitézem?

V tiskovych sluzbach se stale castéji nabizi otazka:
vytlaci digitalni tisk tradi¢ni tiskové metody jako je
napf. sitotisk? Digitalni tiskové technologie se stéle

vice setkavaji, prolinaji a prekryvaji s klasickymi
konven¢nimi tiskovymi technikami a ziskavaji stale vétsi
podil na celkovém objemu zakazkové naplné tisku.
Konvencni a digitalni technologie tisku ale nemusi

byt soupefi, ale mohou se navzajem v radé véci velice
vyhodné doplnovat ku prospéchu poskytovatelt

tiskovych sluzeb i jejich zdkaznikd.
L 2

V dobé, kdy se digitalni tiskové technologie zacaly rozsifovat,
zdokonalovat a dobyvat trh produkéniho tisku, existovaly
rlizné prognozy jejich dalsiho vyvoje. Jedna cast lidi zain-
teresovanych v oboru predpovidala, Ze tyto technologie
postupné vytlaci a nahradi nékteré klasické konvencni tiskové
techniky, jini zastavali ndzor, ze pro uziti v produkénim
tiskovém segmentu se digitalni technologie pfilis nehodi.
Skutec¢nosti je, ze i v tisku jsme svédky digitalizace, tak jako
v jinych oborech. DigitaIni technologie maji navic v oblasti
velkoformétového tisku z ¢eho brat. Prlzkum agentury IT
Strategies ukézal, Ze v roce 2004 objem velkoformatovych
tiskd realizovanych tradi¢nimi metodami, napf. sitotiskem,
dosahoval celosvétoveé 77%. Je jisté, Ze Cast z tohoto sousta
si digitdlni tisk nenecha ujit.

SKLADBA ZAKAZEK JE URCUJIiCi

Proto se dnes setkdvdme s poskytovateli tiskovych sluzeb,
ktefi jsou vybaveni pouze digitalnimi tiskovymi stroji. Tradi¢ni
tiskafi tak museji pocitat s Ubytkem zakazek v malém a stred-
nim objemu, ty budou jejich zékaznici stale ¢astéji nosit ,na
digital”. Firmy provozujici vyhradné digitalni tisk totiz tuto
technologii divérné znaji a uméji plnohodnotné vyuzivat
viech jejich vyhod. Vyuzivaji k tomu i kontaktl se zékazniky,
pro které dosud vyrabély rizné tiskoviny specifické pro
digitdlni tisk, ale pokud zjisti, Ze tito klienti maji i dalsi tiskové
potreby, jsou schopny jim nabidnout i vyrobu nékterych
produktu tisténych dosud ofsetem nebo sitotiskem.
Budoucnost tedy spociva v plnohodnotné kombinaci digitalni
a analogové technologie. Skladba technologického vybavenf
kazdé tiskarny totiz nutné musi vychazet ze skladby jejich

Tisk

s Dokonéovani =ess===d  Archivace
N\

zakazek, kterou musi bezpodminecné respektovat, jinak by
tiskdrna nebyla rentabilni a ztratila by konkurenceschopnost.

PRUDKY VYVOJ DIGITALNICH TISKAREN

Vyrobci digitdlnich tiskaren totiZ své produkty nyni uz vyvijeji
a konstruuji takovym zptsobem, aby svymi viastnostmi

a parametry byly zajimavé i pro tiskarny dosud vyuzivajici
konvencni tiskové techniky. Digitalni tisk pronikd do mnoha
obort a vyrobci téchto zafizeni uvadéji na trh nové a nové
technologie, pficemz rozsah jejich uzitnych vlastnosti je stale
vétsi. Samozrejmé, Ze ve hre jsou faktory jako vyse nakladu,
barevnost a hlavné cena, ale v soucasné dobé jsou na trhu
produkéni digitélni tiskové stroje, které splfuji i velice ndroc¢-
né pozadavky a mohou vyhodnym zptsobem nahrazovat
napfiklad sitotisk. Jejich vykon dosahuje az stovek m2 potis-
ku za hodinu, mohou tisknout na razné flexibilni kotoucové
i pevné deskové substraty, splfiuji vysoké naroky na kvalitu
tisku jak z hlediska vzhledu, tak i trvanlivosti, atd.

HEWLETT-PACKARD A SCITEX
Dukazem potencialu tohoto oboru je vstup nejvétsich hraca
do segmentu velkoformatového digitélniho tisku. Spole¢nost
Hewlett-Packard ziskala akvizici firmy Scitex Vision velky trzn{
podil na trhu produkénich, grand-format tiskaren. Navic nenf
tajemstvim, Ze HP Scitex mifi pravé na tradi¢ni tiskafe. Mimo
to uzavrela spolecnost Hewlett-Packard také exkluzivni
dohodu o spolupréci s firmou Seiko Infotec, ktera se zabyva
vyrobou stfedni kategorie velkoformatovych digitalnich
tiskovych stroji a zaujimé na tomto trhu vyznamné misto. Na
zakladé uvedené dohody vyviji spole¢nost Seiko Infotec tuto
technologii vyhradné pro Hewlett-Packard.
Vstup spole¢nosti Hewlett-Packard na tento trh mlze byt
prilomovym momentem, protoze od firmy takové velikosti
s tak zvu¢nym jménem je mozné ocekévat velice silnou mar-
ketingovou i poprodejni podporu téchto tiskovych zafizeni,
ale také urychleni dalsiho vyvoje strojl pro velkoformatovy
digitalni tisk a rozsifovani jejich moznosti, a tim i zpUsob
vyuziti. Zékaznici spole¢nosti Hewlett-Packard zkratka budou
moci tézit z mimoradné technické podpory HP, z jeji jiz exis-
tujici osvédcené infrastruktury a z potencialu HP investovat
mimoradné prostredky do vyvoje.

Marek Angelis, jednatel spolec¢nosti HSW Signall
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¥ Tento staficky tiskovy
stroj byl chloubou
strojirenského primyslu

2 Systém HP Indigo je
ukézkou, jak dokaze
digitalni tiskarna pfiblizit
své vykony ofsetu pfi
zachovani vsech vyhod
digitalniho tisku

4 Stdle Sirsi implementace
IT technologii do
predtiskové pfipravy

i samotného ofsetového
tisku velmi sblizuji
analogovy a digitaIni tisk.
Ofset se , digitalizuje”.

4 DigitéIni tisk nabizi oproti
tradi¢nim metodam vyrazné
efektivnéjsi vyrobni postup

technologie
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Inkousty

Inkoust je ,krvi” digitdlnich tiskaren. Jeho role, byt

je Casto podceriovdna, je pro Uspésné vyuziti tiskové
technologie zésadni. Inkoust je v kontaktu se viemi
¢astmi tiskového systému stroje. Inkoust musi zajistit
vyhovujici kvalitu a odolnost pfi tisku na rdzné média.
Zjednodusené feceno inkoust ovliviiuje na digitdlnim
velkoformatovém tisku vse.

Se vzrUstajicimi naroky na odolnost tisku se na triinu
usadily tiskarny vyuzivajici solventni, fedidlovy inkoust.

*

Zakladni a objemové nejpodstatnéjsi slozkou vsech solvent-
nich inkoustu je Fedidlo, které tvori podle typu az 90% obje-
mu inkoustu. Az pak nésleduje barvivo. Inkousty pro digitaini
tisk obsahuji dva typy barviva, rozpusténé tzv. dye barvivo a
rozptylené pigmentové barvivo. Dye barvivo se pouzivé jen
ve vodnich inkoustech, u solventd se vzdy jednd o pigmen-
tové barvivo. To je tvofeno velmi jemné namletym praskem
barevného pigmentu, ktery je v solventu rozptylen. Tvori pak
s fedidlem jemnou disperzi. Kromé toho obsahuje solventni
inkoust jesté separacni slozku, ktera zabraruje shlukovani

a usazovani pigmentovych ¢astic a také pridavek polymeru,
ktery vytvari na povrchu potisténého média tenky film zlep-
Sujici pfilnavost pigmentu k povrchu. Z hlediska poctu slozek
jsou solventni inkousty jednodussi nez inkousty na bazi
vody, které obsahuji jesté fadu dalsich pridavnych latek. UV
vytvrditelny inkoust neni ve svété tisku prevratnou novinkou.
Novinkou je aplikace téchto inkoustl pomoci piezoelektric-
kych tiskovych hlav velkoformatovych tiskaren. Vyrobci UV
inkoustt se dlouho potykali s vyrobou inkoustu s dostatecné
nizkou viskozitou a dostate¢né malymi ¢asticemi barviva pro
aplikaci pomoci jemnych trysek piezotiskovych hlav. Vyhodou
skalou materialt veetné deskovych, jako jsou dfevo, ocelovy
plech, rtizné plasty, PVC, sklo atd.

Objemové nejvétsi slozku tvofi v UV vytvrditelnych inkous-
tech monomer, ktery je nosi¢em ostatnich slozek inkoustu.
Ozéreni UV svétlem zpUsobi polymerizaci neboli vytvrzeni
inkoustu. Inkoust dale obsahuje, podobné jako fedidlovy,
barvivo a disperzni ¢inidlo zabrariujici shlukovanf barviva.
Dal3i sloZka zajistuje odolnost a flexibilitu nanesené vrstvy
inkoustu.

Vyroba dobrych inkoustU je stéle dosti naro¢nou disciplinou,
kterou zvlada uspokojivé jen malé mnozstvi vyrobcu.

CO DELA DOBRY INKOUST DOBRYM?
Pro posuzovéni kvality inkoustu neni ddleZity jen samotny

okamzik tisku. Dobfe vyrobeny inkoust totiz musi kromé
schopnosti prichodu skrze trysky tiskové hlavy zajistit

i mnoho dal3ich véci. Inkoust musi mit urcitou zivotnost

od data vyroby, nebot pigmenty maji silnou tendenci ke
shlukovani a usazovani, kterou se snazi omezit separacni
pridavek v inkoustu. Inkoust nesmi béhem tisku poskozovat
drahé tiskové hlavy a dalsi ¢asti tiskového stroje, musi na
potiskovaném materidlu dobre drzet a tisk musi byt odolny
vUci UV zafeni a vodé. Je nutné, aby byla dodrzena barevna
stalost dodavek inkoustu v ¢ase atd. Zkratka na pouzity
inkoust musi byt spolehnuti.

POZADOVANE VLASTNOSTI

Pri detailnéjsim porovnavani jednotlivych skupin inkoustl Ize
vyjit z obecnych pozadavkl na tisky, zhotovené solventnimi
inkousty. Jsou to predevsim pozadavky na odolnost, Zivot-
nost a kvalitu tiskd.

Pod prvnim pojmem Ize najit vlastni mechanickou odolnost,
jako je otéruodolnost, poskrabatelnost, ldmavost inkoustu
na pruzném podkladé, ale také odolnost proti béznym che-
mikaliim (lih, benzin, oleje) a mycim pfipravkdm. Ta je dédna
hlavné prilnavosti inkoustu k podkladu a lisi se podle typu
potisténého podkladu.

Zivotnost zase oznacuje barevnou stabilitu vaci UV zareni

a vlhkosti, vodé, tepelnym zménam, oxidaci na vzduchu atd.

ODOLNOST A ZIVOTNOST

Jaké jsou tedy rozdily mezi jednotlivymi druhy inkoustt
a jak se s tim vyrovnavaji jednotlivé hlavni skupiny
solventnich inkoust(?

SKUTECNE, TRUE, HARD SOLVENTY

Jsou prvni a nejstarsi skupinou solventnich inkoustU.
Obsahuji agresivni fedidla, blizka tém v klasickych
barvach. PFi pouZiti na PVC materidly, které tvofi hlavn{
skupinu potiskovanych materiald, je fedidlem silné nalep-
tan povrch. Céstice pigmentu pak pronikaji do povrchové
vrstvy materidlu a po odpareni fedidla velmi dobfe drzi.
Tisky true solventy proto vynikaji nejlepsi otéruodolnosti
i odolnostf proti béznym chemikaliim. Také UV stalost
pouzitych pigmentd je na velmi dobré drovni, tisky majf
venkovni Zivotnost do 5 let bez laminace. Tisky jsou odol-
né béznym Ccistidlim s obsahem lihu, ¢astec¢né i benzinu
a olejiim. To je také pro praxi vyznamné, velka ¢ast tiskt
se pouziva bez dal3i ochrany laminaci.

Ve vysledku systémy s témito inkousty poskytuijf tisky

s nizsim az stfednim rozlisenim, nizkymi provoznimi



naklady a vysokym tiskovym vykonem. Vétsina téchto
strojli potiskne i materidly s velkou Sitkou (typicky tfi az
pét metrd).

Patfi k novéjsi skupiné inkoustl. Tyto inkousty vznikly

na zakladé pozadavku uzivatell na tiskovy stroj, ktery
by nebyl investi¢né narocny. Cenu tiskového stroje bylo
mozné snizit diky pouziti tiskovych mechanik jiz dfive
vyvinutych pro vodni inkousty, jen s Gpravou nékterych
kritickych ¢asti. Z toho dvodu bylo nutné vyvinout
inkousty, které obsahuji fedidlo s mensi agresivitou, ale
s vlastnostmi bliZicimi se pravym solventim. Proto low
solventni inkoust také mirné naleptéva povrch potiskova-
ného materialu.

Zhotovené tisky maji dobrou mechanickou odolnost.
Venkovni Zivotnost je trochu nizsi, pohybuje se mezi

2-3 lety, dobra je také odolnost vidi lihu, benzinu

a olejuim. Tyto inkousty se dodavaji jak v lahvich ve
vétsich balenich, tak ve specialnich kazetach, které
zjednodusuiji uzivateli obsluhu. Na trhu se nyni objevuje
znacné mnozstvi inkoustd v této kategorii, ale opét plati
to, co bylo uvedeno u pravych solventd. Zdaleka nestaci
jen prosté zjisténi, ze Ize danym inkoustem tisknout. (vice
v ¢ladnku Nechdi slevu zadarmo, HSW info 3/2005).

ECO SOLVENTY
Tvoffi treti kategorii solventnich inkoustt. Eco vzniklo
za Ucelem splnéni trochu jinych poZzadavkd. Cilem bylo

vyvinout inkoust, ktery by nejen umoznoval provoz v lev-

néjsich tiskarnach, ale aby tento provoz byl také blizky
provozu béznych tiskdren s vodou feditelnymi inkousty.
Tedy aby inkousty nezapdchaly, aby vypary z fedidla
neskodily zdravi a nebylo nutné specialni odvétravani.
Proto Ize stroj s eco solventnimi inkousty provozovat bez
starosti v bézné kancelafi. Také je tfeba, aby obsluha
stroje byla co nejjednodussi bez nutnosti obléci montérky,
vzit lahve s fedidlem a zacit zprovoziiovat solventni
tiskarnu. Pozadavkem byla rovnéz moznost narazového
provozu, napfiklad dva dny tisknout a pak nechat stroj
tyden vypnuty bez hrozby zaschnuti inkoustu ve stroji.
VSechny tyto pozadavky eco solventni inkousty spliuiji.
Eco inkousty totiz obsahujf fedidlo, které ma vlastnosti
blizké spise fedidlu v laku na vlasy nebo jiné kosmetice
nez fedidlu v plechovce barvy na plot. Inkoust je sice pfi
tisku mirné citit, ale zdpach je slaby a hlavné neskodi
lidskému zdravi. Naopak dal3f vlastnosti, hlavné moznost
tisku na neupravovana média, venkovni odolnost a Zivot-
nost se blizi skute¢nym solventdim.

Chovéni inkoustu na povrchu média je jiné nez u pravych
solventd. Redidlo povrch prakticky nenaleptéva, vrstva
inkoustu na ném vytvéri pevny odolny film. Prvni verze
eco inkoustl jesté pouzivaly pro kvalitnéjsi tisky specialné
povrchové upravena média. Dnes je na trhu jiZ tfeti gene-
race eco inkoustd, kterd dokaze velice kvalitné s vysokym
rozlisenim potiskovat i neupravovana média. Vzhledem

k pozadavku jednoduché obsluhy jsou tyto inkousty pIné-
ny do kazet, v lahvich se eco inkousty bézné nedodavaji.

UV VYTVRDITELNE INKOUSTY

UV inkousty jsou nejmladsimi zastupci rodiny inkoustd
pro VLF tisk. V polygrafii nejsou nezndmym pojmem,
vyuzivaji se predevsim jako UV laky. Neobsahuji rozpous-
tédla, jsou velmi ekologické. UV inkoust se vytvrzuje
okamZité a je mozné tisknout na materidly obtizné potisk-
nutelné ostatnimi technologiemi, napf. PVC ¢i hlinikové
desky. UV inkoust ulpiva na povrchu a jeho mechanicka
odolnost se lisi podle pouzitého materialu. Pri tisku na
flexibilni ohebna média je tieba fesit ldmavost inkoustu.
Napf. pro obalovy prtimysl, tisk na karton, ktery se
nasledné Idme a ohyba, je urcen inkoust s lepsi flexibilitou
nez napf. na sklo. UV stélost je na podobné urovni jako u
inkoustl fedidlovych, tzn. vice nez dva roky bez laminace.

KVALITA
Jak je to s kvalitou zhotovenych tisk( u jednotlivych
skupin inkoust? Podivejme se na né tedy podrobné.

pokracovani na str.14

¥ Po nékolikandsobném
zvétdeni viech vytiskl
uvidite pouzity tiskovy rastr
(na protéjsi strané nahore)

4 Originalni inkousty jsou
vzdy dikladné otestované.
Pouzivani neovéfenych
alternativnich inkoustu je
vzdy velmi riskantni a muaze
zpUsobit rozsahlé skody.
(na protéjsi strané vlevo)

“ Tiskarny pro primyslové
zatizeni, jako jsou stroje
HP Scitex, nepouzivaji
inkoustové kazety ale
velkoobjemové kanystry

4V HSW Signall vzdy
podrobné testujeme
kombinace tiskaren,
inkoustU a tiskovych médif.
Nase potisténé vzorniky
jsou ukazkou, jaké kvality
tisku Ize u daného média
dosahnout pfi optimalizaci
nakladd.



Inkousty - kvalita

TRUE SOLVENTY

Stroje s true solventy patii do tfidy XXL zafizeni s velkym
tiskovym vykonem, urcené k tisku billboardd, velkych
bannerd atd. Obsahuji specidlni primyslové piezo tiskové
hlavy s pomérné nizkym rozlisenim, napt. 90-180 dpi,
které je ale dostatecné pro zhotovované zakazky. Kvalita
tisku je tedy nizsi, v tisku je ¢asto znat mirné pruhovani
zpusobené prijezdy tiskové hlavy nad médiem pri tisku.
To vsak dobre dostacuje pro velké motivy s velkou pohle-
dovou vzdalenosti.

Jsou pouzivany ve strojich s tiskovymi hlavami ur¢enymi
pavodné pro tisk vodnimi inkousty. Maji proto mensi
tiskovy vykon, ale dovoluiji tisk s vysokym rozlisenim 360—
720 dpi. Spickové modely pak podporuiji tisk s promén-
nou velikosti kapky, kdy napfiklad pfi rozliseni 720 dpi
stroj umi vystrikovat tfi velikosti kapky inkoustu. Nejmensi
pouzivané kapky maji velikost kolem 5 pl. Vysledny tisk je
pak velmi kvalitni, az fotorealisticky. Témito stroji Ize pak
pokryt pozadavky na stfedné az velmi kvalitni tisky do
exteriéru i interiéru.

ECO SOLVENTY

Je pouzivan ve stejnych strojich jako mild solventy, tedy
kvalita tisku mutze byt opét vysokd. Pfi pozadavku na
co nejlepsi tisk jesté existuji pro eco specialné potazené
fotopapiry a samolepici vinyly. Vrstva podobna laku

na povrchu téchto materidld zajisti minimalni rozpfjenf

AKTIVNE FILTRE POMOZU

Pritomnost tlaciarne, pracujicej so solventnymi atra-
mentmi sa vo firme nedéd utajit. Prchavé latky, ktoré sa
uvolfiuju pri tlaci solventnymi atramentmi v pracovhom
priestore tlaciarne a pri schnuti vytlackov, jej pritomnost
kazdému prezradia charakteristickou arémou. O tom,

Ze tieto latky k pohodliu obsluhy tlaciarne neprispievaju,
nik nepochybuje. Existuje teda sp6sob, akym sa da tento
nedostatok prekonat?

.Urcite ano,” hovorf Jif Paleta, LFP Category Manager
spolocnosti HP. ,,Nase velkoplosné tlaciarne HP DesignJet
5500 si velmi dlhy ¢as udrzuju svoju pevnu poziciu na
trhu nielen vdaka kvalite tlace, ale aj pre pohodInu
prevadzku v kancelarskych podmienkach. Trh ale

jednoznacne ukazal, Ze potrebuje aj kvalitné exteriérové

inkoustu a perfektni ostrost tiskl. S eco-inkoustem Ize

tisknout vystupy s jesté vyssi kvalitou nez ndm nabizi mild
solvent, toto feseni je jiz dostate¢né kvalitni i pro tisk
fotografii s blizkou pohledovou vzdalenosti.

UV VYTVRDITELNE INKOUSTY

Porovnani oproti fedidlovym inkoustdm je znacné sub-
jektivni. UV vytvrditelné inkousty prinaseji ,jiny” vystup,
kde Udaje jako je rozliseni mohou byt zavadéjici. Vyhodou
pro tisky na ¢iré materidly je vysoka densita, ktera se
navic projevi pfi prosvétleni. Tiskarny s UV vytvrditelnymi
inkousty mohou tisknout vysokym rozlisenim az 600 dpi.
Nevyhodou je vys3i zrnitost ploch, v nékterych pfipadech
nedostatec¢na ostrost kontur. Vyznamnym kvalitativnim
parametrem je moznost vyuzit tisk pfimou barvou,
nejcastéji bilou.

OBSLUZNY KOMFORT

Kvalita, odolnost a zivotnost tiskd jsou velmi
dualezitymi charakteristikami, ale podivejme se na
provoz solventnich stroji z hlediska jejich obsluhy. Zde
za¢neme eco solventem.

ECO SOLVENTY

Jak jiz bylo uvedeno vy3e, provoz je podobny provozu
kanceldrské inkoustové tiskarny s vodnim inkoustem.
Béhem tydne Ize stroj pouzivat bez specialni tdrzby,
pokud stroj netiskne, ma zaparkované utésnéné tiskové
hlavy, nespotiebovava zadny inkoust. Jednou tydné

tlaciarne. HP preto dokladne analyzovalo situaciu na trhu
a vyvinulo low solventné atramenty, ktoré poskytuju
velmi dobrt kvalitu tlace, exteriérovd aj mechanicku
odolnost. Pri vstupe do sveta solventnych tlaciarni sme
v3ak nemohli obist otdzku prchavych latok, ktoré sa
uvolfiuju do prostredia pri stroji. Nasou odpovedou su
cisticky vzduchu s dvomi filtrami z aktivneho uhlia, ktoré
absorbuje nebezpecné zlozky vyparov. Tieto zariadenia su
konstruované pre spolupracu s nasimi tlaciarnami radu HP
DesignJet 9000s.”

CISTICKY VZDUCHU

Na pripojenom grafe mézeme sledovat, ako sa uz po
niekolkych desiatkach minut prevadzky prejavuje pri-
tomnost Cisticky vzduchu v miestnosti, kde su solventné
tlaciarne prevadzkované. Dva filtre s celkovou napliou



Vodoreditelné inkousty True, mild i eco-solventni inkousty UV vytvrditelné inkousty

obsluha odisti stérky tiskové hlavy, pripadné ocisti tiskové
hlavy, vie je hotovo béhem nékolika minut. Stroj je pfi
provozu trochu citit, ale pach neskodi. Odstaveni stroje

na nékolik dni neni problémem.

Low-solvent jiZ je na tom jinak. Provoz stroje je trochu
jiny, Udrzbu je tfeba provadét denné, ale opét neni slozi-
14, staci par minut casu. Strojim svéd¢i pravidelny tisk,
pfi odstaveni na vice dnf je jiz tfeba zajistit alespon kratké
nastartovani stroje jednou za jeden az dva dny. Nékteré
stroje v této kategorii se doporucuje viibec nevypinat
vypinacem, stroj se pak ¢astec¢né udrzuje sdm a dozaduje
se asistence obsluhy jen pokud je tfeba.

TRUE SOLVENTY

True solventni tiskarny jsou stroje, které vyzaduijf kvalifiko-
vanou skolenou obsluhu. Zde se jiZ tiskovy mechanismus
pravidelné omyva fedidlem, montérky jsou doporu¢enym
prislusenstvim stroje. Pri kratsSim preruseni tisku pak z tis-
kovych hlav neustéle unika inkoustova mlha, stroj udrzuje
trysky v prlichozim stavu pravidelnym vypuzovanim
inkoustu. Pfi odstaveni stroje z provozu se ocisténé tis-
kové hlavy parkuji do utésnéné misky naplnéné castecné
fedidlem.

UV VYTVRDITELNE INKOUSTY
Neobsahuji fedidlo, proto nedochéazi k vysokému
namahani soucasti tiskového systému, které prichazeji

aktivneho uhlika o hmotnosti 32 kg dokazu absorbovat
podstatnu cast prchavych latok uvoltiovanych pri tlaci.
Prinos tohto zariadenia m6zeme demonstrovat na
zaklade nasich vlastnych skusenosti. Pre spolo¢nost HP
sme vyrobili 2 500 vzorkovnikov potlacenych médif pre
tlaciarne HP Designjet 9000s.

.Vyrobu vzorkovnikov sme realizovali v showroome nasej
spolocnosti, ktory susedi s administrativnymi priestormi,”
hovori Milan Babis, ktory zodpovedal za plnenie harmo-
nogramu vyroby. ,KedZe dodaci termin bol velmi kratky,
pracovali sme na dve az tri smeny nepretrzite niekolko
tyzdiiov. Cisti¢ka vzduchu sa prejavila ako velmi acinny
nastroj pre vytvorenie komfortného pracovného prostre-
dia a dokéazala svoju opodstatnenost. Dal3im pomocnym
zariadenim, ktoré sa ukazalo ako dolezité pre dosiahnutie

maximalnej kvality, bol zvlh¢ovac vzduchu.”

va povrch média)

barvivo — barvivo barvivo
— [~ aditiva ™~ disperzni ¢inidlo (zajistuje L > disperzni ¢inidlo
| |~ konzervachni ¢inidlo stabilitu suspenze) I~ oligomery (vytvareji pevny/pruzny
| | ~voda polymer (vytvari povrchovy ||\ povlak)
film) fotoiniciator (napomaha vytvrzeni
— L fedidlo (zmékcuje a naleptd- — monomeru)

monomer (je nosicem slozek inkoustu,
vytvrdne po ozéfeni UV lampou)

s inkoustem do kontaktu. Je tfeba cistit mista, kde mize
dojit k nezddoucimu vytvrzeni inkoustu, napf. odrazenych
kapek na spodni strané tiskovych hlav. Tzn. kazdodenni
pomérné jednoduchou udrzbu. Naméhani okolniho pro-
stredi je pfi provozu tiskaren s UV vytvrditelnymi inkousty
nizké. UV lampy generuji v malém mnoZzstvi ozén,
obsluha by méla pouzivat ochranné bryle. Zvlasté pfi vétsi
vzdalenosti tiskové hlavy od materidlu a u nezakrytova-
nych stroji mlze vznikat lehky inkoustovy opar, ktery je
vhodné odvétravat. Pravé nizké ekologické zatizenf tlaci
vyuziti téchto inkoustl i pro potisk klasickych PVC folif a
bannerd, kde zatim dominoval solventnf inkoust.

KAM S VYPARY?

Nezanedbatelnym jevem je u mild i true solventu odparené
fedidlo. Jeho vypary skodi zdravi, ¢im vykonnéjsi tiskarna,
tim vice fedidla se béhem suseni tisku odpafi. Tyto stroje
nutné vyzadujf aktivni intenzivni odtah, jinak toho bude mit
obsluha za nékolik hodin pobytu u stroje dost. V zimé se
pak zvysuji ndklady na vytdpéni odtahovanych ploch, velké
provozy pak jiz fesi tfeba rekuperaci tepla z odtahu.

K nékterym mensim solventnim tiskdrnam Ize poridit
specidlni vnitini filtra¢nf jednotku. V naplni filtru, jehoz
hlavni soucasti je aktivni uhli, se pak zachyti vétsina zdravi
Skodlivych vypara.

U true solventl jsou znacné citit i zaschlé hotové tisky,
vypary se pak fesi i pfi nasledném zpracovani, formatovani
a baleni hotovych tiskd.

Véclav Poselt a Marek Angelis

Celkova koncentracia prchavych latok

p
tlac bez systému
cistenia vzduchu

ataze obsluhy

droven za

tla¢ so systémom
Cistenia vzduchu

1 1 >

Koncentracia prchavych latok

Cas (min.) i
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¥ Spole¢nost Mutoh nabizi
své mimoradné Uspésné
eco-solventni inkousty treti
generace s nazvem
Eco-solvent Ultra

v kazetach o objemu 220

a 440 ml (na protéjsi strané
nahore)

4 Litrové tiskové kazety

s mild-solventnimi inkousty
pro HP Designjet 9000.
Tyto inkousty poskytuji v
soucasnosti nejlepsi kvalitu
na trhu ve své tfidé. (na
protéj3i strané vlevo)

4V celkovém objemu

inkoustu tvofi barvivo
pouze nékolik procent

inkousty



Klic k uspésné
realizaci zakazky

Pro uspésnou realizaci zakazky je velmi dalezita
spravna volba média. U mnoha vyrobct reklamy je
termin solventni tiskdrna synonymem pro zafizeni,
které potiskne skoro vsechno s minimalnimi naklady

a s pomérné dlouhou exteriérovou odolnosti. Jak uz to
byva, nic neni tak jednoduché, jak to na prvni pohled
vypada.

*

Spolec¢né s vyvojem solventnich tiskdren a jejich rostouci
kvalitou tisku se objevuje stale vétsi nabidka materiald.
Pojdme se tedy zorientovat na trhu a feknéme si, jaké
materidly Ize s Uspéchem potisknout a podle jakych
parametry je vybirat. Co tedy Ize potisknout?

PVC SAMOLEPICI FOLIE

Jde o nejbéznéjsi tiskovy materidl ¢asto vyuzivany pro tisk
samolepici grafiky. Vinyly, jak se ¢asto PVC félie rovnéz
nazyvaji, rozdélujeme obdobné jako klasické plotrové folie
do kategorii podle Zivotnosti, charakteru povrchu, typu
lepidla a vhodnosti findlniho pouziti. Zakladnim parametrem,
o ktery by se uzivatel solventni tiskarny mél zajimat, je tech-
nologie vyroby félie. Monomericka félie je vhodna pro tisk
kratkodobych aplikaci, které se lepi na rovné povrchy. Tyto
félie jsou po tisku nachylné ke smrsténi vlivem fedidla, které
je obsazeno v inkoustu.

Pokud chcete eliminovat smrsténf vytisku na minimum
vhodné pouzit polymerické félie, které jsou mékei a lépe
kopiruji nerovny podklad. Pro nejnaro¢néjsi dlouhodobé
aplikace na nerovné povrchy, jako jsou prolisy aut, nyty atd.
je nutné pouzit lité folie. Jsou velmi mékké a poddajné, jejich
nevyhodou je naroc¢na aplikace a vy33i cena. Tu vam viak

jisté vynahradi klidny spanek po dobu az 5 let po aplikaci.

PVC BANNERY

Tento druh material( pro solventni tiskarny je velmi oblibeny
diky své univerzélnosti. Z nepfebernych moznosti aplikaci
bannert jmenujme ty zdsadni, jako jsou megaboardy na
budovéach, reklamni bannery na sportovnich a kulturnich
akcich, realizace vystavnich expozic, prosvétlované backlitové
billboardy a také napfiklad autoplachty. Rozlisujeme dva
zédkladni typy bannerd, které se od sebe lisi technologif
vyroby a zivotnosti.

Nejrozsitenéjsim typem jsou bannery vyrdbéné tzv. coated
technologii, napf Verseidag Seemee. Zékladem téchto ban-
nerd je tkand textilni mfizka z polyesteru, kterd se ve vyrobni

lince oboustranné zaléva PVC a vytvrzuje. Takto vyrobené

bannery si zachovavaji své vlastnosti jako homogennost,
pevnost, stdlobarevnost po dobu az 10 let a jsou vhodné pro
tisk dlouhodobé, namahané grafiky.

Druhou skupinou jsou tzv. laminované bannery, u kterych je
vrstva PVC za tepla pfilepena na polyesterovou mfizku. Diky
tomu nejsou laminované bannery tak homogenni a pevné
jako coatované bannery, a proto jsou vhodné pro kratkodobé
aplikace s maximaln{ Zivotnosti 3-6 mésict. U banner( je
dulezitou soucasti findlniho zpracovani kompletace jednotli-
vych dilt do velkoplo3nych obrazl a pfiprava pro jejich uchy-
ceni. K tomuto se vyuziva tepelné nebo vysokofrekvenéni
svafovani. Do zpevnénych okrajl se vysekavaji otvory a do
nich se instaluji zavésna oka.

PVC SITOVINY

PVC sitoviny jsou zndmy také pod ndzvem Mesh. Jsou prak-
ticky jedinou volbou pro tisk velkych a vétrem naméhanych
ploch, jako jsou megaboardy, vizualizace fasad a reklamni
.zabaleni” objektt. Diky své perforované strukture s otvory
o velikosti 0,5 -5 mm je velmi lehky a propousti svétlo

a predevsim vzduch. Jednotlivé typy sitovin se od sebe isi
zejména gramazi, velikosti a strukturou ok. Mesh je vyrabény
obdobnou technologif jako banner a i nasledné zpracovani
je podobné. Tepelné nebo vysokofrekvencni svafovani,
zavésnd oka a vase fantazie vam pomohou vytvorit dokonalé

velkoplosné exteriérové aplikace.

2 Reklamy na fasady budov se tisknou na textilii mesh, kterd je dosta-
tecné odolnd proti vétru a dovoluje vyhled z budovy

“ Bannery patfi spolu s tkaninou mesh k nejuniverzalnéjsim médiim.
V napinacich rdmech jsou vhodné pro reklamy na velkych plochach.

4 Jak rtznorodd maze byt struktura meshe dokazuiji tyto vybrané
druhy z produkce spole¢nosti Verseidag



PAPIRY

Solventni technologie velmi zjednodusila potisk tohoto
materidlu, ktery ¢lovéka provazi na kazdém kroku. Plakaty,
fotografie, postery, bannery a tisky pro vystavy ¢i prezentace
uzZ neni potreba Uzkostlivé chranit pfed vodou a sluncem.
Kazda z typickych aplikaci klade rtzné naroky na kvalitu
papiru, coz samoziejmé ovliviiuje i jeho kvalitu, a tim i cenu.
Billboardy maiji velkou pohledovou vzdélenost a tisknou se
rastrem, takze médium nemusi pojmout velké mnozstvi
inkoustu a ani se neocekava, zZe grafika bude vystavena
povétrnostnim vliviim delsi dobu. Solventni fotopapiry
naopak musi absorbovat velké kryti inkoustem pro dosazenti
vysoké kvality tisku. Jsou vhodné pro vSechny interiérové
aplikace s vysokymi ndroky na kvalitu. Proto jsou nejkvalit-
néjsi solventni papiry dokonce opatfeny vrstvou coatingu,
ktery je pfizplsoben pouzitému inkoustu. Zvl4sté pro eco
solventni tiskarny jsou k dispozici fotopapiry s eco solventnim
coatingem pro 3pickovou kvalitu grafiky a fotografif.

TEXTILNI MEDIA
Primy potisk textilu se stava v posledni dobé velkym hitem.
Textilni materidly pro solventni tiskarny zacinaji nahrazovat

bannery a papiry zejména v oblasti interiérovych aplikaci.

Pro¢? Hlavné proto, Ze textil ma vlastnosti, které ostatnim

materidlim chybéji. Elegantni vzhled, variabilita vzord,
schopnost prutisku na rubovou stranu a technologicky nena-
roc¢né sestavovani velkoplo3nych aplikaci jsou davody, pro¢
se stéle vice vyrobcd reklamy orientuje na textilni materidly
pfi realizaci vystavnich expozic, dotvareni interiérd divadel,
muzef a galerif, pfi vyrobé prostiedkd podpory prodeje

v obchodech. Textilni materidly Ize snadno transportovat,
protoze jsou velmi skladné.

POLYESTEROVE FILMY

Diky zvy3uijici se kvalité vystupt ze solventnich tiskaren se na
né zvolna presouva i tisk aplikaci, které byly jesté nedavno
doménou dye based tiskdren. Doby, kdy vyrobci reklamy
Zehrali na to, ze nejsou schopni na solventnich tiskdrnach
tisknout vysoce kvalitni vystupy s kratkou pohledovou vzda-
lenosti, jsou davno pry¢. S velkym handicapem se uzivatelé
solventl potykali hlavné u backlitovych aplikaci a u panelt
pro POS/POP systémy. Vyvoj coatingu vhodného pro solvent-
ni inkousty umoznuje nyni i uzivatelm solventnich tiskaren
tisknout bez problémU brilantni backlity a panely na kterych
je cerna skutecné cernou. Navic poskytuji zaruku zivotnosti

a stalobarevnosti vytiskl az dva roky.

PODLE JAKYCH PARAMETRU VYBIRAT TISKOVY MATERIAL?
Mnoha nedorozuménim a reklamacim Ize predejit, pokud
vyrobce ve spolupraci se zadavatelem dtkladné zvazi
vsechny aspekty zakazky. Casto se jejich komunikace omezi
pouze na orienta¢ni zadani materidlu a ceny vytisku typu:

. Chci vytisknout samolepku do exteriéru, kterd bude za

co nejlepsi cenu.” To je ta nejkratsi cesta do pekel. Zasadni
parametry pro spravnou volbu tiskového materidlu, které
musi ddkladné zvazit kazdy zodpovédny vyrobce i zadavatel

najdete v rdmecku.

Jifi Makovec, produktovy manaZer pro tiskovd média

Parametry pro spravnou volbu tiskového média:
» typ materialu (PVC samolepka, banner, papir,
textil)

» pozorovaci vzdalenost pro volbu vhodného
tiskového modu

» misto a povrch instalace (interiér, exteriér,
zpusob uchyceni banneru, typ povrchu, na ktery
se bude aplikovat samolepici grafika)

» celkova doba funkénosti grafiky

» bezpecnostni pozadavky (nehoflavost, zdra-
votni nezavadnost, atd.)
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¥ Velkoplosny digitalni tisk
nabizi nejen velmi zajimavé
ceny pfi tisku billboard,
ale poskytuje i obrovsky
prostor pro kreativitu.
Vhodné nasvicenf zajisti
citelnost i v no¢nich
hodinéch.

“ Mnohem atraktivnéjsi
formou denni a no¢ni
komunikace jsou CityLighty.
Pro mimoradnou kvalitu
doporucujeme kombinaci
backlitového filmu ze
solventni kolekce materidlt
HP a inkoustl Eco-Solvent
Ultra.

< O textilni média je
stabilné rostouci zajem.
Kromé tradi¢niho pouziti na
vlajky jsou potisténé textilie
velmi oblibené na vystavach
a veletrzich.

média



Workflow

INTERNET

Tiskovy stroj, spravny inkoust a materidl, to je zdklad pro
vyrobu zakdzek. Staci to vsak? Bohuzel ne. Pro kvalitni
vyrobu konkurenceschopnych zakézek potrebujeme jesté
dalsi dulezitou kosti¢ku do nasi skladacky, a tou jsou
informace. Ze zéplavy, kterd se na nds denné vali, vsak
musime vybirat ty pfinosné, kterych neni zase tak mnoho. Co
tedy jesté potfebujeme védét pro Uspésny tisk zakazky?

Pro vybér a spravné pouziti materidlu musime znat jeho
vlastnosti, a to jak obchodni, jako jsou dodavané sitky, délky
a ceny materidld, tak i technické, popisujici tloustku, lepivost,
Zivotnost, svafovatelnost a dal3f vlastnosti dulezité pro
spravnou aplikaci hotovych tisk(. Lze se obratit na webové
stranky vyrobct, ale vzhledem k mnozstvi znacek na trhu je
vyhledavani pracné a hlavné casové narocné.

Je velkou vyhodou, pokud tyto informace roztfidi, prelozi

a na svém webu zvefejni pfimo dodavatel materidlt pro

BEZ PROFILU ANI RANU

Dosazeni spravné interpretace barev vyzaduje
mnoho znalosti. Pro spravu barev nestaci znat
prosty pracovni algoritmus. Je dilezité dobre zvolit
vsechny kroky pripravy tiskové zakazky, protoze

na konecny vysledek ma vliv mnoho faktoru, které
nejenom puUsobi na kvalitu vytisku, ale dokonce
vyrazné zvysuji ¢i snizuji naklady na tisk.

Nejde pfitom o nepodstatné c¢astky, protoze nespravné
nastaveni parametrd tisk( a Spatné zvoleny profil mohou
zpUsobit vyrazné vyssi spotfebu inkoustu, kterd muze ve
finan¢nim vyjadreni predstavovat i desitky korun navic na
metr Ctverecni.

Nase oddéleni know-how pfipravuje pro vsechny nami
dodavané materialy vlastni ICC profily, které ve spolupraci
s tiskovym softwarem Onyx optimalizuji nejen kvalitu
tisku, ale i spotfebu inkoustu.

7 ONYX

celosvétové nejpouzivanéjsi RIP pro produk¢ni tisk

HSW Signall — vjhradni distributor RIPu ONYX v Ceské republice a na Slovensku

tisk. Data strukturovana podle typu aplikace (billboardy a

megaboardy, grafika na dopravni prostfedky, okenni grafika,
svételnd reklama, samolepky, vlajky, vyvésni stity atd.) nebo
podle skupin médii (bannery, fotopapiry, vinyly, backlity,
textil) i doporucené kombinace materidlu a inkoustu pro
danou tiskarnu zna¢né usnadni a zrychli orientaci v nabidce

médif.

SKOLENI

Dalsi dulezité informace o pouZivanych strojich a jejich
udrzbé, inkoustech, potiskovanych materidlech, ale i o
vyuzivanych programech a pfipravé dat k tisku patii do
skupiny znalosti ,jak na to” neboli know-how. Navic se
pridava teorie barev a jejich sprava, datové forméty, barevné
kalibrace atd. — to v3e by méla kvalitni obsluha digitalnich
tiskdren znat. Jinak se vyroba stava sazkou do loterie, kde

nenfi zaruceno, Ze se zakdzku podafi vytisknout spravné.

Pro dosazeni spravného vysledku musi mit ripovaci
program k dispozici ta spravna data a prislusné profily.
Chybné nastaveni kterékoli veliciny mize znehodnotit
vytisk nespravnou barevnosti nebo ho zbytecné prodrazit
piilis vysokou spotfebou inkoustu. Majitelé velkoplosnych
digitalnich tiskaren by proto méli vénovat dostate¢nou
pozornost svému vzdélavani i vzdélavani obsluhujiciho
personalu.

SKOLICI PROGRAM OD HSW

Ovlddani Color Managementu dokaze citelné ovlivnit i
celkovou ekonomiku firmy.

Pro zajisténi hladkého provozu velkoplosnych tiskaren

a pro spravny Color Management jsme pripravili skolici
program. Muzete se ho zUcastnit u nas nebo nas skolitel
prijede do vasi firmy. Naucite se obsluhovat tiskovy soft-
ware Onyx a pfipravovat data pro tento nejrozsitenéjsi
program v oblasti velkoplosného tisku.

H-$-W
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A tak se muze stat, Ze misto aby vyroba tiskl pfinasela zisk,
je tfeba ji dotovat, coz jisté neni Gcelem podnikani. Kde vsak
vsechny potrebné informace ziskat?

Nejefektivnéjsi je poslat obsluhu tiskovych stroji na skoleni.
Podle zkusenostf je vhodné provadét je ve tfech fazich.
Zakladem je uzivatelské skolenti, které obsluhu sezndmi s tim,
jak technologii zprovoznit, udrzovat a vytisknout jednoduché
zakazky.

Po ziskani a zaziti prvnich zkusenosti s tiskarnou je ¢as na
skoleni vyssiho stupné, které Ucastniky sezndmi s pokrocilymi
postupy, napfiklad jak doladit krokovani posuvu média,

jak spravné rozpanelovat zakazku na banneru pro snadné
nasledné svareni a dalsi véci, které jsou pro béznou vyrobu
nutnosti.

Skoleni nejvy3siho stupné doplni znalosti v oblasti spravy
barev, kalibraci, datovych forméatt atp., které ndm pomohou
odpovidal pozadavkiim zadavatele. | v pfipadech — které
nejsou nijak ojedinélé — kdy je chyba ve Spatné zadanych
datech a nikoli v tisku samotném, ndm tyto znalosti
pomohou. Ze Spatnych dat se sice dobre tisknout nedd, ale

s potfebnymi védomostmi Ize chybu odhalit a minimalizovat.
Rovnéz je mozné kvalifikované zékaznikovi poradit, jak data
pro tisk pripravit korektné.

SOFTWARE PRO TISK

Velkoformatové tiskarny jsou vzdy fizeny specializovanymi
pocitacovymi programy. Jejich Ucelem je prevést data

z univerzalniho formatu, jako je TIFF ¢i PDF, do specidlniho
formatu tiskového stroje. V této oblasti se jiz nevyskytuijf
univerzalni ovladace, obvykle pouzivané u stolnich tiskaren.
Specializované programy, oznacované také jako RIP, jsou
dodévany casto jako soucast tiskového stroje. Dovoluji fizeni
jedné nebo i vice kusd, pripadné typl tiskaren.

Na trhu existuje nékolik hlavnich dodavateld téchto
program( s podobnymi obecnymi vlastnostmi. Co vsak
jednotlivé programy odliSuje je dal3i podpora a pridané
vlastnosti, které mohou praktickou vyuZzitelnost softwaru
znacné vylepsit. Co jsou viak platné specidlni funkce nebo
vlastnosti programu, ktery na nas mluvi cizim jazykem,

k nasi tiskarné neobsahuje zddné barevné kalibrace nebo je
obsahuje pro média, kterd nejsou na nasem trhu dostupna.
A co teprve kdyZz dodavatel program evidentné sam pfilis
nezna?

Pokud nechcete riskovat prostoje a chybné tisky, které jsou
u kategorie velkoforméatovych solventnich tiskaren skute¢né
prepychem, je dobré zvolit osvédceny RIP na vysoké

technické Urovni a se zaru¢enou podporou dodavatele.

Nebot je tfeba na rovinu fici, Ze i kdyz ve fazi dojednavéni
obchodu se vie zda jasné a jednoduché, pokud se v praxi
vyskytne problém, jeho fesenf jiz tak jednoduché nebyva.

U tak slozitych hardwarovych a softwarovych kompletd,
jakymi tiskové velkoforméatové stroje bezesporu jsou, se
tomu ani nelze divit. Pak rozhoduje zkusenost dodavatele,
jeho vlastni znalosti a pfipadné jeho dobra komunikace

s vyrobcem. Nejpouzivanéjsim RIPem pro velkoformatovy
tisk je jednoznac¢né RIP ONYX, ktery najdete jako standardni
vybavenf u vétsiny VLF tiskdren.

BAREVNE KALIBRACE

Oc¢ se jedna a proc jsou dulezité? Barevna kalibrace je
datovy soubor, specidlné vytvoreny pro danou tiskarnu,
inkoust, médium a RIP, ktery nam zajisti spravné davkovani
jednotlivych tiskovych inkoustd tak, aby tisk co nejvice
odpovidal poZzadavkiim zadavatele. A to pfi maximalnim
mozném vyuziti tiskového vykonu pro dany material.
Barevné kalibrace Ize také ladit pro konkrétni ucel, napriklad
kvalitni ¢ernobily tisk cmykovymi tiskovymi barvami. Pokud
na to ovsem méa dodavatel RIP prostiedky a znalosti.
Kalibrace jsou zcela specifické pro dany sortiment médif.
Nejlepsi je, jsou-li vytvéareny stejnym dodavatelem tiskdrny
i médii. U skutecné velkych tiskaren pak dokonce na miru
pro kazdy tiskovy stroj zvlast. Jen tak je Sance na kvalitni

a funkéni kalibrace. Pak je mozné jejich doladéni resit

s konkrétnimi lidmi, coz samozrejmé u kalibraci stazenych
anonymné z internetu nelze. Jejich pouzitelnost, pokud
vlbec existuji, je ¢asto vice nez problematicka.

Véclav Poselt, oddéleni technické podpory HSW Signall

18

4 Nase oddéleni know-how
pfipravuje pro vsechny
nami dodavané materialy
vlastni ICC profily, které

ve spoluprdci s tiskovym
softwarem Onyx optima-
lizuji nejen kvalitu tisku,

ale i spotfebu inkoustu (na
protéj3i strané nahore)

¥ Color Management musi
zajistit, aby tentyZ motiv
vypadal stejné na raznych
médiich

4 Dalsim ukolem Color
managementu je opako-
vatelnost zakéazky. Uzivatel
musi byt schopen s jistym
¢asovym odstupem pfi
dotisku zakazky dosadhnout
stejné barevnosti
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Dokoncovaci zpracovani
u velkoformatového tisku

Dokonc¢ovaci zpracovani vytiskl z velkoformatovych
tiskaren je oblasti vyroby, kterd je ¢asto nepravem
opomijena. Velky narust tiskovych rychlosti
velkoformatovych tiskaren vyrazné zvysuje objemy
zakdzek, a tim i naroky na dokoncovaci zpracovani.
Proto Ize kvalitné fesenym systémem dokoncovacich
Uprav zvysit produktivitu vyroby az o 30%. Hlavnimi
body dokonc¢ovaciho procesu jsou formatovani (ofez)

vytiskl, laminace, kasirovani a zpracovani bannera.
*

FORMATOVANI VELKOFORMATOVEHO TISKU

Formatovani vytisténych zakazek je zdanlivé tim nejjed-
nodussim ukolem, ktery vas pfi velkoformatovém tisku
mUze potkat. To plati pfesné do té chvile, nez dostanete
prvni zakdzku na tisk velkého mnozstvi mensich formatd

(u velkoformatové tiskarny se za mensi povazuje i forméat
AO0). Obvykle se k formatovani pouziva to nejjednodussi
feseni, stul, kovové pravitko a fezak, maximem je kotoucova
ru¢ni fezacka. Vezmeme-li v ivahu fakt, Ze tiskarna stfedni
tridy potiskne cca 20m?/hod. (XXL tfida pak 40-60m?/hod.)
je zfejmé, Ze naroky na ofez jsou velké. Jednim z feseni
tohoto problému je zvySovani poctu pracovnikd na zpra-
covani a zvétseni pracovnich prostor. Druhou moznosti je
vyuziti fezacek, které formatuji automaticky podle zadanych
ofezovych znacek. Tento zpUsob zajistuje podstatné vétsi
produktivitu a klade minimaini naroky na prostor. Vyrobou
téchto zafizeni se v Evropé zabyva firma Fotoba, ktera ma

ve svém portfoliu fezacky urcené i pro velmi silné materialy

(napt. bannery) az do 3itky 3,2 m.

(1) obrysova kfivka | (2) obrysova kfivka | (3) obrysova kfivka | obrysova kfivka
uvnitf tvaru vné tvaru uvnitf tlustého kopirujici okraj
(doporuceno) okraje tvaru

OREZ A VYSEK VELKOFORMATOVEHO TISKU

Dalsi moznosti zpracovani je ofez ¢i vysek samolepek na
fezacim plotru. Tato technologie je v urcité podobé dostupna
jiz fadu let, ale az nyni pfichazeji plotry navrzené pravé

k témto ucelim. Nemusi jit jen o drahé deskové plotry,

ale i o specializovana rolova zafizeni, kterd se velmi dobfe
hodi pravé k (také rolovym) tiskdrnam. Pro vysek je tfeba
spolehlivé optické zafizeni a vyspély software, ktery dokaze
eliminovat chyby vzniklé pfi tisku, protazeni ¢i smrsténi gra-
fiky v obou oséch atd. Jako pfiklad mizeme uvést nejnovéjsi
plotr jedné z prestiznich znacek na trhu, firmy SUMMA.
Novinka s ndzvem Summa S-Class je robustni rolovy plotr s
automatickym vysekem samolepek libovolnych tvart. Kvalitni
konstrukci doplriuje 3.generace systému OPOS X (optical
positioning system) s bilym svétlem a automatickou korekci
méfitka. Spicku Fezacich plotrd tvofi segment deskovych
strojd. Prikladem muize byt napiiklad Svycarsky ZUND s
prmyslovym podavacem jednotlivych archd a univerzalni
vyménnou hlavou pro vysek folii, papiru, ale i kartonu, kize
a fady dalsich materidld. Stejné rychle jako digitaIni tisk
zacina nahrazovat sitotisk i fezaci plotry zacinaji v pfipadé

mensich zakazek nahrazovat vysek.

LAMINACE VE VELKOFORMATOVEM TISKU

Od samych pocatkt velkoformatového (VF) tisku je laminator
neodmyslitelnym doplrikem tiskarny. U prvnich velkoforma-
tovych tiskaren byla stabilita barev a otéruvzdornost tisku tak
nizka, Ze bez laminace vibec neslo tisk do exteriéru pouzit.
Ani dnes jesté stdle neexistuje tiskdrna, kterd by splriovala
vsechny naroky predevsim na otéruvzdornost, a tak ma
laminace stéle své nezastupitelné misto. Zatimco u velkofor-
matovych tiskdren dochdzi kazdoro¢né k velkym zméndm,

u laminace to tak nenf. Snad pravé proto, Ze laminace jako

takovd je mnohem starsi nez velkoformétovy inkjetovy tisk.

¥ Grafiku je tfeba pfipravit s ohledem na ofezovou cestu

¥ Do jednoho souboru na ofez je vhodné umistit vice kopif grafiky.
Sedou barvou jsou oznacené zavadeéci plochy bez grafiky.

“ 7 velkoformétovych tiskaren se ofezavaji predevsim rolové materia-
ly, ale stejné dobfe jdou fezat i archy. Tisk musi byt umistén minimalné
1 ¢cm od okrajd archu, na konci archu pak 8 cm (viz 3edé plochy).

4 Vysek na fezacim plotru je velmi pfesny. Diky prabézné korekci,
kterd eliminuje i chyby tisku, se chyba pohybuje v fadech desetin
mm. Okraje postavi¢ek samolepicich hrochd jsou mensi nez 1 mm
(3x zvétseno), i presto neni patrna zadna odchylka.



ZurocCuje tak zkusenosti ziskané za léta vyuzivani v jinych
oborech, jako jsou kniharsky a obalovy primysl.

Aplikace VF tisku jsou velmi rznorodé, at uz z hlediska jejich
umistént (interiér/exteriér), sirokého vybéru ze sortimentu
laminovanych materialt (papir, PVC, polykarbonat, polypro-
pylen atd.) ¢i z hlediska doby pouziti (od par dnti az po néko-
lik let). Vzhledem k témto faktorim se konstrukce laminatord
pro VF tisk velmi lisi od téch, které slouzi k laminaci tiskd
napf. z ofsetovych stroja.

Musi byt mnohem univerzalnéjsi co se tyce prace s rlizno-
rodymi laminovacimi féliemi a zaroven rychle a efektivné
ochranit povrch u minimalni série — ¢asto pouze kusové
zakazky. Laminatory pro VF se také pouzivaji na kasirovani
tisk na desky. Proto jsou upraveny pro kasirovani i nékolik
centimetrt silnych materidld. Laminatory rozdélujeme podle
zpUsobu laminace do tfech zékladnich skupin. Jde o laminaci
teplou, studenou a tekutou. Kazda tato skupina ma svoje
vyhody a nevyhody s ohledem na rtizné typy zakazek. Ve VF
tisku se prosadila predevsim studend laminace.

STUDENE LAMINATORY

Principem studené laminace je naneseni samolepici folie

na tisk. Samolepici félie pouziva disperzni nebo fedidlové
lepidlo, které tlakem pracovniho vélce pfilepi lamino pfi
bézné teploté. Od toho nazev studend laminace. Tyto lami-
natory maji dvé zasadni vyhody. Prvni vyhodou je nizsi cena
zafizeni, kterd je pfiblizné polovi¢ni ve srovnani s teplymi
laminatory. Tou druhou je pak obrovsky sortiment studenych
laminaci, ktery umozni najit optimalni materiél pro kazdou
zakazku.

Potfeba zpracovani kusovych zakazek vedla ke vzniku jesté
jedné podskupiny studenych laminatord, tzv. archovych.

U archovych laminatort se provadi laminace pouze jednotli-

vych arch(, zatimco u ostatnich je mozné téz laminace z roli.

TEPLA LAMINACE

Technologie teplé laminace je obdobou laminace studené.
Oproti ni lepidlo pfi bézné teploté nelepi. Prichodem pres
vyhfivany valec nebo plochu se lepidlo roztavi a tlakem se
spoji s laminovanym tiskem. Vyhodou tohoto zpUsobu je
dokonalé prilnuti laminace na médium a niz3f cena laminace
jako takové. Velkd teplota je v3ak také nevyhodou. Vlivem
tepla mlze dojit ke zméné barevnosti tiskovych pigmentu.
Také sortiment laminaci i laminovanych materialt je omezen.
Tepld laminace je vhodna predevsim na papir a polykarbonat.
Vysoké teploty neumozriuji laminovat napft. PVC, které je
zakladem vétsiny samolepicich folif. Proto je vétsina teplych

laminaci z polykarbonatu, ktery ma vyssi teplotu tani. Pro
maximalni snizeni tepelného naméahani tiskd je mozné pouzit
nizkoteplotni laminace (Neschen Low Melt), u kterych je
snizena teplota aktivace lepidla ze 120 na 85-90°C. Je tfeba
zdUraznit, Ze pfi vypnuti vyhfivani Ize bez probléma v teplych
laminatorech pouzivat cely sortiment laminaci studenych.
Vzhledem k tomu, Ze teplota vélcU je vétsinou plynule
regulovatelnd, i pro studené laminace je mozné vyuzit mirné
zvysené teploty valct (na cca 40°C). Tim je mozné dosah-
nout dokonalejstho prilnuti lepidla na tisk nez u laminace
Cisté studené. A tak jsou teplé lamindtory sice drazsi, ale
univerzalngjsi fesent.

TEKUTA LAMINACE

V tomto pfipadé jde o naneseni ochranného laku na vytisk.
Pouzivajf se laky rlizného sloZeni, jednoslozkové, dvouslozko-
vé i UV vytvrditelné. Na tisk se nanaseji bud kontaktni cestou
(vélce) nebo stiikanim. Tato varianta laminace je ¢asto jedi-
nym vhodnym feSenim predevsim pro stale castéji pouzivané
pruzné materidly, jako jsou bannery, sitovina (mesh) nebo
okenni grafika (one vision). | cena laku na m? je pomérné
pfizniva, a tak vétsimu rozsifeni tekutych laminatort jiz
branf jen pofizovaci cena zafizeni a vysoké naroky na provoz
a udrzbu.

JAKY LAMINATOR SI VYBRAT

si analyzu aplikaci a materiald, které chceme laminovat.
Druhym dulezitym bodem pro rozhodovani je spravné sta-
novit laminovand mnozstvi a velikosti tisk(i. Volba spravného
typu a vykonové tfidy laminatoru vyrazné ovliviiuje celkovou
produktivitu zpracovani velkoplosné grafiky. Casto maze byt,
nebo se naopak k mensi tiskarné maze vyplatit pofidit velky
profesiondlni teply laminator, ktery se bude vyuzivat i pro jiné
nebo specidlni typy zakazek.

ZPRACOVANI BANNERU

Poslednim velkym bodem zé&kladnich dokoncovacich Uprav
je zpracovani banner. Popisu této dllezité ¢asti finishingu
vénujeme celou nasledujici stranu.

Jan Bejcek, oddéleni marketingu
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“ Nejnovéjsi automatické
fezacky Fotoba umf fezat

i velmi tézké materidly jako
jsou bannery na rolich az
do 3itky 320 cm. Rez je
mozny v jedné nebo v obou
osach XY.

finishing



4 Lakovani

Finalni upravy banner

V soucasné dobé jsou nejrozsirenéjsi sirky tiskovych
technologii pro potisk velkoplo$nych bannert

3 a 5 metrl. Co ale délat kdyz zakaznik pozaduje
vyrobit banner Sir$i nez je Sife materidlu a Sife tiskové

technologie?

*

Banner a jeho ¢asti Ize spojovat, mensi bannery ve velikosti
vlajecek je mozno celkem bez problémd sesivat, coz je

ale nepraktické pro nékolikametrové formaty. Je tfeba si
uvédomit, Ze napfiklad pro banner o formatu 30x15 metr
pfi gramazi materialu cca 400-450 g/m? je celkova hmotnost
svafeného a zkompletovaného banneru pres 200 kg. Pak

na jeden metr spoje vychazi tah desitek kilogramu. Proto

je tfeba spoj zvolit tak, aby vydrzel silu namahani jak svou
hmotnosti, tak i namahani vétrem a okolnimi vlivy.

SVAROVANI

Bannery pro velkoplosnou grafiku jsou vyrobeny z textilie,
ktera je potazena vrstvou PVC. PVC jakozto materidl Ize
nejlépe spojovat teplem anebo technologii svafovani vysokou
frekvenci HF (High Frequency Welding).

TEPELNE SVAROVANI

Pri tepelném svarovani se nahfivaji spojované plochy
nejcastéji horkym vzduchem. Povrchy se po zahtati pritlaci
valeckem k sobé a teplem zmékcené PVC se na povrchu
po ochlazeni spoji. Vyhodou tohoto spoje je rychlost a
jednoduchost, v podstaté staci jen horkovzdusna pistole s
dostate¢nym vykonem a valecek. Nevyhodou je, Ze spoj je
pouze povrchovy a pfi prehfati bannert mize dochéazet k

,vIndm” ve spoji.

VYSOKOFREKVENCNI SVAROVANI
Dalsi moznosti spojovanf je vysokofrekvencni svafovan.

Vysokofrekvencni generdtor rozkmita molekuly PVC, které

se kmitanim spoji, vykonem lIze regulovat hloubku spoje,

a tim i jeho pevnost. Oproti horkovzdusnému spoji je
vysokofrekvencni spoj hlubsi, a tak zarucuje vyssi pevnost a
odolnost proti protrzeni. Bannery se nejcastéji svaruji tak, ze
se dva sousedni dily prekryvaji v sifce svaru. Timto zpGsobem
Ize Uspésné svarit i sitovinu — mesh, takto svareny spoj je ale
vice viditelny v plose s grafikou, a tak se pro svafovani meshe
pouziva spise zpusob podvareni spoje dvou sousednich dild
transparentni paskou. Rozdil mezi obéma typy svaru vidite na
fotografii vlevo dole. Stejnou pasku je také mozné pouzit pro
zpevnéni obvodu.

Vymeénou svafovaci hlavy na vysokofrekven¢nim svafovacim

zafizeni je mozno volit $itku a tvar svart.

OCKA PRO ZAVESENI

Soucasti finalniho zpracovani jsou i ocka pro pfichyceni
bannerd. Oc¢ka je mozno pouzit kovova nebo plastova. Jaké
jsou vyhody a nevyhody ocek?

Kovové ocko pouze obtaci banner po svém obvodu, a tim je
i nachylné na ,vyvléknuti v tahu” z banneru. Plastové ocko
spojené s banerem vysokofrekvencni elektrodou je trvale
spojeno s materidlem banneru, a je tak odolngjsi.

Nase spole¢nost SIGN graphics pouzivé pro finalni zpraco-
vani bannert technologii vysokofrekven¢niho svafovani od
Svédské spolec¢nosti Forsstrom. S pouzitim této technologie
jsme schopni zarucit kvalitu a Cistotu spoje.

LAKOVANI
Banner potistény solventnimi nebo UV inkousty neni nijak
chranén proti povrchovému poskozeni, coz je nevhodné
pro pouziti reklamniho banneru napfiklad na nakladnich
automobilech, ale i na reklamnich bannerech, se kterymi
se Castéji manipuluje. U povrchové nijak nechranéného
potisténého banneru pak snadno dochazi pfi manipulaci
k poskozeni tisku — poskrabani. Nejuc¢innéjsi ochranou je
zalakovani povrchu banneru. Podle typu banneru a jeho
pouziti se voli typ laku a také jeho tloustka. Typy lakd jsou
nejcastéji vodou reditelné jednoslozkové pro bézné pouziti,
pro odolnéjsi pouziti (napf. autoplachty) se voli dvouslozkovy
polyuretanovy lak. Laky od originalnich vyrobcl na potis-
ténych bannerech maji dostate¢nou adhezivitu a zarucuiji
nékolikaletou ochranu povrchu pred poskozenim potisku.
Spole¢nost SIGN graphics pouziva pro findlni Gpravu banner
lakovaci technologii JetCoat N3000 od némecké spole¢nosti
Neschen (foto vpravo nahore).

text a foto Vladimir Marek, SIGN graphics, s.r.o.



Stoji za pozornost

Také svét velkoformatovych digitalnich tiskaren ma sva
NEJ. Jedno z nejprestiznéjsich, v kategorii maximalni
rychlosti, si dlouhodobé drzi HP Scitex se svou
tiskarnou TURBOjet, nyni oznacenou TJ8300. Ta nabizi
$pickovy vykon az 400 m?/hod a vysokou kvalitu az 448
dpi pfi Sestibarevném tisku.

*

Tato tiskdrna predstavuje redlnou nahradu ofsetu nebo sito-
tisku pfi vyrobé mensich zakdzek do cca 2 000 m?, a zUstava
pfitom univerzalnim resenim pro standardni aplikace jako je
tisk billboardt nebo grafiky na samolepici félie.

PRIMO BILOU BARVOU | CIRYM LAKEM

S moznosti potisku Siroké skaly deskovych materialti pomoci
tiskaren s UV vytvrditelnymi inkousty nabylo na aktualnosti
téma tisku pfimymi barvami, pfedevsim bilou. Mnoho
vyrobct o ném mluvi, ale jednim z méla, kterému se podafrilo
Uspésné ho prevést do praxe, je spole¢nost Durst. Tiskarna
Durst Rho 600 dovoluje tisk bilou barvou, a to nejenom jako
pfimou, ale také podkladovou. Rho 600 je vyjimecny také

moznosti tisku ¢irym lakem.
SPECIALISTE NA LEPENKU A KARTON

Digitalni tiskarny nalézaji stale vétsi vyuziti ve svété tradi¢nich
tiskovych metod. Vyrobci téchto tiskdren se snazi ,usit” své

r—l!

LN

produkty presné na miru zakazkam, které se realizuji prede-
v3im tradi¢nimi postupy jako je sitotisk, ofset, flexotisk, apod.
Jednim z prikladt je tiskarna Durst Rhopack, modifikace
tiskarny Rho 600 pro potisk lepenky a kartonu. Podavani
a posun média je specialné pfizplsoben tomuto typu
materialu. Dostatec¢nou kvalitu zajistuje rozliseni az 600 dpi,
maximalni vykon je 150 m?/hod.
Tiskarnou konstruovanou specidlné pro potreby obalového
primyslu je HP Scitex CORjet, nyni FB6700. Jednéd se o
prtmyslovou linku tisknouci pfimo na archy lepenky nebo
kartonu do formétu 1,6 x 3,2 m.

Marek Angelis, jednatel spolec¢nosti HSW Signall

I'_'
J:

produktové a marketingové manazery

Zajima vas signmaking ¢i velkoformatovy tisk? Samostatnym a rozhodnym

osobnostem se zkusenostmi v reklamé, velkoformatovém tisku nebo signmakingu

nabizime zajimavou a odpovédnou praci v pratelském prostredi tymu
HSW Signall v Praze-Modranech.
Nabizime vam stabilitu a zazemi velké firmy, moznost osobniho ristu,

zaméstnanecké vyhody, dobré platové ohodnoceni a dalsi.

Nezdvaznou konzultaci si mUzete domluvit na e-mailu: j.bejcek@hsw.cz
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¥ Durst Rhopack, ity na
miru pro obalovy pramys!

4 HP Scitex TJ8300

(drive TURBOjet) s
maximalni rychlosti

400 m%hod. je nejrychlejsi
velkoformétovou digitalni
tiskarnou na trhu

inkousty



Potisk textilu sublimaci

Sublimace je dalsi ¢asti inkjet VLF tisku. Pouziva se

na textilie jako jsou $atky, sndrky na krk ¢i sportovni
potreby.

*

Co vlastné sublimace je? Z fyziky si pamatujeme, Ze jde
o pfeménu latky z pevného skupenstvi na plynné. Vyschly
inkoust se za plsobeni tepla a tlaku odpafi a tyto pary se

chemicky navézou pfimo na textilni vlakna.

JAK SE SUBLIMUJE

Pro oblast signmakingu se k sublimaci vyuzivaji velkoplosné
tiskarny pracujici s piezoelektrickymi tiskovymi hlavami.
Graficky motiv se nejdfive vytiskne a necha vyschnout.

K samotné sublimaci pak dochazi v termolisech, kde spolec-
né plsobi tlak a vysoka teplota. Barvy jiz suchych inkoust
se vypali a proniknou do hloubky tkaniva. Tuto technologii
mUzeme vyuzit pouze pro tkaniny z polyesteru (PES),
polyamidu (PA 6, PA 6.6), polyakrylatu (PAN) ¢i triacetatu
(CTA), nebo smési, které obsahuji alespori 65 procent jedné

z uvedenych latek. Jak jiz bylo feceno, barvivo nezlstéava

PROCES SUBLIMACE

pouze na povrchu latky, jako je tomu u jinych druhd potisku,
ale navazuje se pfimo do molekuldrni struktury vldken, takze
barvy jsou velmi stabilni, zafivé a vydrzi velké namahani

napfiklad u sportovnich dresu.

DVE MOZNOSTI

Tisk grafiky je mozné realizovat dvéma zplsoby. Prvnim je
vyuziti termotransferového papiru, na ktery se motiv vytiskne
zrcadlové. Po vyschnuti tisku pak pfistoupime k samotné
sublimaci. Do termolisu vlozime textil a na néj polozime
termotransferovy papir potisténou stranou na latku. Pak
uzavieme lis a za predepsaného tlaku nechame stanoveny
¢as probihat proces sublimace.

Druhou moznosti je pfimé naneseni inkoustu (tisk) na textil,
ktery se po vysuseni rovnéz vlozi do termolisu, kde probéhne
sublimace. Ani zde se nezbavime papiru, kterym textil pre-

kryjeme, abychom zabranili znecisténi termolisu.

ZAJEM TRHU O SUBLIMACI
Zatimco u nékterych typa tiskaren ubyva prostor pro jejich

uplatnéni, zajem o tiskarny pro sublimaci je jiz delsi dobu sta-

3/ Po uzavfeni termolisu prob&hne za plsobeni tlaku a vysoké
teploty proces sublimace

4/ Textil je dokonale probarven, protoZe barvivo se stalo soucasti
molekulami struktury textilnich vidken



bilni. Drive se pro sublimaci upravovaly bézné piezoelektrické
VLF tiskarny. V roce 2004 predstavila spole¢nost Mutoh svj
specializovany model Mutoh Viper, urceny vyhradné pro tisk
grafiky na termosublimacni papir. Konstrukéni Gpravy vedeni
a napinani média, spolu se systémem distribuce inkoustu,
vyrazné usnadnily praci obsluhujicimu personalu a omezily
nevyhody modeld, které byly k tisku sublima¢nimi inkousty
jen prizpUsobené.

Primy tisk na textil (tedy bez pouziti pfenosového papiru)
pfinesla loriskd novinka, model Mutoh Viper TX. Tento
model mé upraveny navijeci a odvijeci systém pro presné
vedeni a vypinani textilu, u kterého dochazi ke smérovym
deformacim v zavislosti na zpUsobu tkani. Konstrukené je
vyfesen také odvod prosakujiciho inkoustu tak, aby nespinil
rubovou stranu latky a sou¢asné mohlo byt pouzito dosta-

te¢né mnozstvi inkoustu.

Frantisek Kavecky

ZDM - SPECIALISTA NA SUBLIMACI
Spolecnost ZDM s. r. 0. z ASe je nejvétsi
sitotiskovou tiskarnou kusového textilu v Ceské

republice. V oblasti sublimace ma rovnéz velmi
bohaté zkusenosti. Jde o firmu, ktera svou

produkci Uspésné dodava na evropsky trh a od
roku 2005 je i certifikovanou tiskarnou znacky

Adidas.

*

Firma ZDM zacala pUsobit jiz roku 1989 jako tiskarna
textilnich etiket. V roce 1992 zahdjila spolupraci s
firmou Willy Maisel GmbH a dalsim rozsifovanim
vyroby se rozrostla do dnesni velikosti, kdy zamést-
nava 150 lidi.

Kromé sublimace se firma zabyva primym potiskem
textilu a ma k dispozici sedm automatickych
karuseld. Usp&sna je i divize vyroby sportovnich
odév, textilnich etiket ¢i kusové ru¢ni vyroba vlajek.
Pro nékteré produkty vyrabi i jednoucelové stroje
vlastni konstrukce, disponuje oviem také nejnoveéj-
simi technologiemi, pocinaje vysokofrekvenénim
svarovanim textilu, laserovym délenim materialu,
digitalnim tiskem az po zcela jedine¢nou technologii
vyroby tiskovych $ablon bez fotografickych filmu.
Soucasny strojovy park pro sublimaci tvori ¢tverice
velkoplosnych digitalnich tiskdren. Dvé tiskarny
Mutoh Falcon zacatkem Iéta doplnily tiskdrny Mutoh
Viper a Mutoh Viper TX.

JAK DOSAHNOUT SPRAVNE BAREVNOSTI

.V oblasti velkoplosného tisku pro sublimaci je velmi
slozité dosahnout korektni spravy barev. Na rozdil od
bézného digitalniho tisku tu totiz barevnost ovliviuijf
dalsi proménné veliciny jako je teplota, tlak a cas
procesu sublimace v termolisu,” vysvétluje Stanislav
Maly, asistent Feditele spole¢nosti ZDM. ,Vzhledem
k tomu, Ze pracujeme s omezenym mnozstvim

M

materiall, vytvorili jsme si vlastni , receptar” barev.
Byla to mravenci préace, ale vyplatila se, protoze dnes
dokéazeme zakazniktim velmi rychle najit optimalizo-
vané barevné podani. Velky podil na tspéchu ma i
stabilizovany a zkuseny tym pracovnikd.”

frk
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4 U vstupu do aredlu ZDM
vlaje vlajka, kterd vstupujici
upozorni, Ze tu nenajde jen
bézné realizace (na protéjsi
strané)

¥ Stéhovéni dvou novych
tiskaren a kontinudiniho
termolisu s pomoci jefabu
zpUsobilo, Ze nékolik oka-
mzikd doslova visely miliony
ve vzduchu.

Vyraz Stanislava Malého
dokazuje, Ze si to uvédo-
moval.

“ Kolegové Véclav Poselt
a Ivan Zikes pfi instalaci
tiskarny Mutoh Viper TX.

sublimace



Slovnicek pojmi souvisejicich

s velkoformatovym digitalnim tiskem

banding oznaceni pro typicky projev inkoustovych tiska-
ren, vznik prouzkl — chyb v tisku. Tento jev je neoddélitelnou
soucasti inkoustového tisku. RozliSujeme banding v ose Y

— osa pohybu tiskovych hlav a banding v ose X — osa posuvu
potiskovaného materialu (obr. 1).

bronzing tento jev je zpUsoben nestejnym leskem pig-
mentovych ¢astic inkoustu a nepotisténého materidlu. Nema
nic spolecného se zménou barevného odstinu pod rdznymi

zdroji osvétleni viz metamerie.

bulk systém systém umoznujici pfimé dopliiovani inkous-

t0 z lahvi

capping station parkovaci stanice pro tiskové hlavy (obr.2)

coating specidlni Uprava povrchu média, kterd umozni

kvalitni potisk médii vodoreditelnymi inkousty

covering uddva stupen pokryti média inkoustem

densita pomérné Cislo, které vyjadfuje pomér mezi dopa-

dajicim svétlem a svétlem odrazenym od daného média

distance adjustment pfi nastavovani step adjustmentu do
vyssich hodnot (vice nez 0,5%) je finalni vytisk del3f & kratsi
— podle toho, zda je step adjustment nastaven do kladnych i
zapornych hodnot. Funkce distance adjustment je v podstaté
rozmérova korekce, kterd je pomérem pozadované a skutec-

né délky vytisku.

dye, dye ink vodoreditelny inkoust, pouziti pouze s coato-
vanymi médii. Pouze pro interiérové tisky, vétSinou minimalni

odolnost proti UV zareni.

eco solvent, eco solvent ink inkousty obsahuji minimalnf{
mnozstvi organickych rozpoustédel. Témér nereaguje s povr-
chem tiskového média. Horsi otéruvzdornost nez solventni
inkousty, vyborna UV stabilita. Inkousty jsou minimdlné citit,
neobsahuji zdravi skodlivé latky.

fotbalovy travnik vizudini efekt na vytisku, kdy se

v barevné plose tvofi rovhomérné pruhy mirné odlisné barvy.
Vznikly efekt pfipomina Cerstvé posekany travnik fotbalo-
vého hristé. Objevuje se pfi obousmérném tisku v dlsledku
jiného poradi nanaseni inkoustu pfi pohybu tiskové hlavy
zprava doleva a zleva doprava (obr. 3).

hard solvent, hard solvent ink agresivni inkoust na bazi
fedidel. Pouziva se u velkych produkénich tiskovych strojt
sitky 1,5 m a vice. Vybornd otéruvzdornost a stabilita proti
UV zareni.

ICC - zkratka International Color Consortium mezi-
narodni konsorcium, které vyvinulo otevienou standardizova-
nou architekturu spravy barev, nezavislou na vyrobci zafizeni
nebo programu. Nastrojem, ktery zajistuje spravu barev dle
tohoto standardu, je tzv. ICC barevny profil.

infraheater infrazafi¢, pouzivany pro dosusovani tiski na
tiskdrnach, pouzivajicich fedidlové barvy. Nékteré tiskarny
maji infrazari¢ pfimo zabudovany, u vétsiny tvoii volitelny
doplnék. Zvlastnosti vétsiny téchto specidlnich infrazaricu

je to, Ze dokazou susit inkoust, ale pfitom témér nezahtivaji

médium (obr.4).

ink limit maximalni mnozstvi inkoustu, které dokaze
médium prijmout. Udava se v procentech, pricemz maximalni
hodnota je 400 %, ¢imZ je minéno 100% od kazdé barvy
CMYK.

inside anglicky uvniti — u roli materidlu se timto Udajem
uvadi, Ze potisknutelnd strana materidlu je na vnitfni strané

navinu

jetwash Cistici kapalina pro solventni inkousty. Slouzi pro
pravidelnou Udrzbu tiskaren a specialni ¢istici a konzervacni

procedury.

linearizace funkce, kterd pfi tvorbé profilu média upravuje
davkovéni inkoustu pro dosazeni rovhomérného nardstu
density. V ofsetové praxi je mozné prirovnani ke korekci
nardstu tiskového bodu.



low solvent, low solvent ink viz mild solvent
metamerie jev, kdy dvé odstinové stejna vybarveni sub-
stratu s ne zcela identickymi barvivy se pfi zméné osvétleni
vyrazné lisi. Tedy dvé barvy, které se pod urcitym typem
osvétlenim zdaji stejné jsou pod jinym osvétlenim odlisné.

microdot téz mikrokapka. Funkce kterou disponuji tiskové
hlavy novéjsich generaci, kterd umoziiuje ménit velikost
kapky inkoustu, coz ma pfiznivy vliv na kvalitu tisku, zejména
polotént a prechodd.

mikroposuv viz step adjustment

mild solvent, mild solvent ink méné agresivni solventni
inkoust s mensim mnoZstvim zdravi skodlivych latek. Pouziva

se u tiskaren stfedniho forméatu (Sitky 1 az 2 m).

multistrike funkce pro vyssi sytost tisku. Technicky spociva
pouze v naneseni inkoustu vicekrat za sebou na stejné misto.
Tuto funkci Ize vétSinou aktivovat pomoci sw ripu zaroven

s nastavenim casové prodlevy tiskové hlavy.

nozzle check
(obr. 5)

test prlchodnosti vSech tiskovych hlav

outside podobné jako inside, ale potisknutelna strana je

na vneéjsi strané navinu

overlap' prekryti, presah. Pri tisku motivd, které se skladaji
z vice pruht (paneld) se pocitd s presahem tisku pro lepsi
navazani grafiky a snazsi manipulaci pfi finalnim lepeni ¢i
svarovani jednotlivych dild.

overlap? tiskovy mod pfi kterém nejsou jednotlivé pasy
(prtichody hlavy) pfi tisku ostfe ohrani¢eny, maji rozostfené
okraje, takze se pfi dalsim prljezdu lépe spoji s dalSim nane-
senym pas ikoustu. Tato funkce mize vylepsit kvalitu tisku

v sytych velkych plochach — potlacuje vznik bandingu.

pigment ink, pigmentovy inkoust vodoreditelny
inkoust, pouZziti pouze s coatovanymi médii. Zvysena UV
stabilita, moznost pouziti v exteriéru.

pomerancova kudra, pomeran¢ vizudlni efekt na vytisku,

projevujici se slévanim barvy, jako by byl povrch mastny.

V dUsledku toho vzniknou pravidelna drobna mista s vétSim
a mensim pokrytim. Tisk je krupickovaty a pfipomina kdru
pomerance (obr. 6).

RIP - zkratka Rastr Image Process hardware ¢i software
slouzici k pfepoctu PostScriptovych grafickych dat do rastro-
vého formatu dat (za predem stanovenych pravidel)

solvent, solvent ink viz hard solvent

step adjustment funkce slouZici k odstranéni chyb (ban-
dingu) vznikajici vlivem tepelné roztaznosti tiskového média,
rozpijeni inkoustu, prokluzem média ve stroji atd. Upravuje
odstup jednotlivych krokd posunu média ve stroji mezi
jednotlivymi prijezdy hlav. Hodnoty step adjustmentu se lisf
vzhledem k pouzitému materialu, zptsobu odvijeni a navijeni

média, teploté, hmotnosti role, tiskovému maédu atd. (obr. 7)
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subtanky inkoustu pomocné vyrovnédvaci nadrzky na
malé mnozstvi inkoustu, které jsou zpravidla umistény blizko
tiskovych hlav. Zabezpecujf plynulou dodavku inkoustt do
tiskovych hlav.

true solvent, true solvent ink viz hard solvent, solvent
uv vytvrditelny inkoust, uv inkoust, uv curable ink
inkoust vytvrzovany uv zarenim, vhodny predevsim pro

potisk deskovych materialt

wiper, gumova stérka gumova stérka, ktera cisti tiskovou
hlavu a zajistuje jeji spravnou funkci (obr. 8)

X-pass parametr tiskového médu urcujici pocet prachodu

tiskové hlavy nutnych k plnému pokryti dané plochy inkous-
tem (kde x znamena pocet priachodu)
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HP solvent-based tiskarny

pro tisk grafiky a fotografii do exteriéru i interiéru
nové solventni inkousty vyvinuté spolec¢nosti HP

ré

komfortni ovladani, na které jste u HP zvykli
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= »  Prvni backlit pro opravdu zafivé barvy

Banner umoziujici fotokvalitu pfi vysoké rychlosti tisku

ey
|
$

»  Kvalitni fotopapir s nizkou cenou a dalsi materialy
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