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Jak usp ésné zpracovavat deskove materialy

Doporu €eni tykajici se technologického vybaveni

*  UdrZujte tiskovy stroj pravidelné

> Cistéte sklenéné kryty UV lamp

> pouZzivejte UV integrator k méfeni UV davek
»  UdrZujte tiskovy stroj aktualni

> je-li to mozné, vyuzivejte dostupnych upgradu stroje (napfiklad o rizna antistaticka zarizeni)
*  Kontrolujte klima v tiskové mistnosti a udrZujte jej maximalné stabilni

> kontrolujte denné&, zejména v zimni sezoné

> udrZujte relativni vihkost vzduchu minimalné na 50%

Doporu €eni tykajici se skladovani a manipulace s deskami

*  Nikdy neskladujte deskové materialy v exteriéru
> desky skladujte vZdy v horizontalni poloze
> skladujte desky nevystavené tlakim (odstrante z palet stahovacip pasky)

e Zamezte kolisani teploty a vlhkosti
> skladujte (nechte aklimatizovat) desky v tiskové mistnosti minimalné 24 hodin pfed tiskem

*  Manipulujte s deskami s respektem k vyrobni technologii
> pouzivejte Cisté rukavice a €asto je vyménujte
> dotykejte se dsek pouze na hranach (vétsi desky manipulujte vZzdy ve dvou!)
> dotykejte se povrchu desek (I téch s ochrannou folii) co nejméné

Doporu €eni tykajici se p Fipravy desek pro tisk
*  Odstrante ochranny film nizkou a konstantni rychlosti
> preferujte pouZiti desek bez potiSténé folie nebo folie potisténé inkjetem
» Antistatické kartd¢e mohou zanechat bezadouci stopy (klenuté pruhy/Smouhy

e Omezte pouziti tekutych Cisticich prostfedku
> nikdy nenechavejte Zadnou tekutinu zaschnout (odpafit se) na povrchu desky

e Ofouknéte desku ionizovanym vzduchem jesté jednou pfed samotnym tiskem

Doporu €eni tykajici se tiskovych deskovych materidl

* Nebojte se pracovat s color managementem
> linearizace a profilace deskovych materiald je nutnost

*  Chrante desky pred deformacemi (néraz tiskové hlavy)
> omezte pocet UV lamps
> zvySte silu vakua (maskujte nezakryta mista)
> Kvuli jejich pevnosti a tuhosti nemohou byt desky o sile 10 mm a vice zcela srovnany
vakuem tiskového stroje (pozor na pfipadnou kolizi s tiskovou hlavou)

. Co se ¢asto svadi na kvalitu desek, ale s deskami to nesouvisi:
> prohybani pfi nebo po tisku
> klenuné pruhy (3mouhy)
> rovneé linky jdouci napfi€ strojvého sméru a banding
> staticky naboj a jeho vysledek — chaba tiskovéa kvalita
> zadna nebo minimalni adheze inkoustu
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