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™
right
rightBOND™ hlinikovy kompozitni panel firmy just right® se vyrabi slepenim povrchové upraveného kryciho
plechu s podkladovym hlinikovym plechem s jadrem z termoplastu. rightBOND™ FR je hlinikovy kompozitni
panel s mineralnim jadrem obsahujicim chemické latky sniZujici horlavost. Prilnavost je u obou typi kombinaci
chemickych a mechanickych procesd, jejichz vysledkem je mimoradna odolnost vici delaminaci. Ve srovnani
s ostatnimi povrchovymi materialy je vyrobek rovnéz odolny vici deformaci, Stipani, zvinéni, zbarvovani.

Mimoradnou kvalitu slepeni zaru€uje lepidlo Bynel firmy DuPONT ™.

Vyroba probiha dle standardd ISO 9002 a vyuZiva nejmodernéjsi vyrobni linku na kontinudlni nanaseni vSech
vrstev natéru s dvojitou aplikaci natéru a vytvrzovanim. Tak Ize flexibilné reagovat na prani

zakaznikd tykajici se aplikace barvy dle individualnich pozadavki daného projektu.
rightBOND™ disponuje rozsahlym sortimentem vyrobki dle poZzadavkl na povrchovou Upravu svrchni vrstvy.

right Tgco

rightBOND™ eco ma vicevrstvy polyesterovy natér, je odolny proti abrazi, nabizi se v Siroké Skale barev a lze
jej snadno upravit dle zadani zakaznika. Predstavuje idealni volbu oplasténi prizemnich venkovnich casti, lze jej
pouZzit v interiérech, u orientacnich systému, atd. Je moZné vyrobit oboustranné panely s polyesterovym
natérem, které nasim zikaznikGm nabizeji $irsi vybér barev. Je mozné vytvorit specialni povrch pro digitalni tisk,
jenZ je zarukou vysoce kvalitniho tisku.

. ™
right spectra

rightBOND ™ se specialnim duhovym efektem. K dispozici je Siroka Skala barev. Lze aplikovat povrchovou tpravu
PVDF nebo Nano.
™

right speciality
rightBOND™ speciality nabizi specialni povrchovou Upravu s imitaci prirodniho kamene nebo dreva, se zrcadlovym

nebo trhlinkovym povrchem ¢i metalickymi barvami, které vytvareji zvlastni efekty. Hodi se predevsim pro vyuZziti

v interiérech, u orientaénich systémi a materiald na podporu prodeje (POP/ POS), aj.
™

right nano

rightBOND™ panely s nanonatérem vyuZivaji specialni technologii vicevrstvého nanonatéru. Ziskavaji tim schopnost
samoCdisténi, jsou odolné vici znedisténi, oleji, prachu. Natér je antigrafitovy a konstrukce diky nému dlouhodobé
vypada jako nova. Skvéla odolnost vidi starnuti a unikatni leskly povrch preduréuji tyto panely pro poufZiti

u prestiZnich stavebnich projektd.

. ™
right pvdf

rightBOND™ pvdf ma fluorokarbonovy natér. Jedna se o idedlni povrchovou Upravu odolnou vici UV zareni
se snadnou Udrzbou. Hodi se do mist, kterd maji vyjadrovat firemni identitu a Ize je pouZzit k oplasténi fasad budov,

strech, klenby, podhledd, atd.
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right BOND,

Standardni nabidka:

right BOND e/

Standardni nabidka:

. TM
rightBOND;,ccjality

Standardni nabidka:

right BOND, . o

Standardni nabidka:

right BOND 4

Standardni nabidka:

Tloustka: T mm - 6 mm
Sitka: max. 1525 mm, Délka: max. 8000 mm
Spektrum barev: 27 standardnich metalickych a plnych barev

Barvu a rozméry Ize upravit dle piani zakaznika

Tloustka: 3 mm

Sitka: 1220 mm, 1525 mm
Délka: 2440 & 3050 mm
Spektrum barev: 27

Tloustka: 3 mm - 6 mm

Sitka: max. 1525 mm, Délka: max. 8000 mm
Spektrum barev: 6 standardnich spektralnich barev
Barvu a rozméry Ize upravit dle prani zékaznika
Ohnivzdorna Uprava mozna

Tloustka: 4 mm

Sitka: 1220 m, 1525 mm
Délka: 3050 & 4000 mm
Spektrum barev: 6

Tloustka: 2 mm - 6 mm
Sitka: max. 1220 mm, Délka: max. 5000 mm

Rozsah: 36 standardnich povrchovych Gprav

Tloustka: 3 mm
Sirka: 1220 mm
Délka: 2440 mm
Spektrum barev: 36

Tloustka: 3 mm — 6 mm

Sitka: max. 1525 mm, Délka: max. 8000 mm
Spektrum barev: 6 standardnich metalickych barev
Barvu a rozméry Ize upravit dle prani zékaznika
Ohnivzdorna Uprava mozna

Tloustka: 4 mm

Sika: 1220 mm, 1525 mm
Délka: 3050 & 4000 mm
Spektrum barev: 6

Tloustka: 3 mm - 6 mm

Sika: max. 1525 mm, Délka: max. 8000 mm

Spektrum barev: |5 standardnich metalickych a plnych barev
Barvu a rozméry Ize upravit dle prani zakaznika

Ohnivzdorna Uprava mozna

Tloustka: 4 mm

Sitka: 1220 mm, 1525 mm

Délka: 3050 & 4000 mm

Spektrum barev: 15 04



Sectional RARKRW

LNI NATER

TREMNE PEVNY HLINIKOVY PLECH
EPIDLO BYNEL FIRMY DUPONT®
OLYETYLENOVA MEZIVRSTVA
TREMNE PEVNY HLINIKOVY PLECH

ANTIMIKROBIALNI NATER

Metalickd PIna PIna

PInd PIna PIna
™
.
right spectra
LNI NATER

EXTREMNE PEVNY HLINIKOVY PLECH
LEPIDLO BYNEL FIRMY DUPONT®
POLYETYLENOVA MEZIVRSTVA
EXTREMNE PEVNY HLINIKOVY PLECH
ANTIMIKROBIALNI NATER Duhova Duhova Duhova

™

right speciality

LNI NATER

EXTREMNE PEVNY HLINIKOVY PLECH
LEPIDLO BYNEL FIRMY DUPONT®
POLYETYLENOVA MEZIVRSTVA
EXTREMNE PEVNY HLINIKOVY PLECH

ANTIMIKROBIALNI NATER

Trpyt Trhlinky

™

right nano

EXTREMNE PEVNY HLINIKOVY PLECH
LEPIDLO BYNEL FIRMY DUPONT®
POLYETYLENOVA MEZIVRSTVA
EXTREMNE PEVNY HLINIKOVY PLECH

ANTIMIKROBIALNI NATER Metalicka Metalickd Plna

™

right pvdf

ALNI NATER
EXTREMNE PEVNY HLINIKOVY PLECH

LEPIDLO BYNEL FIRMY DUPONT®

POLYETYLENOVA MEZIVRSTVA
EXTREMNE PEVNY HLINIKOVY PLECH

ANTIMIKROBIALNI NATER Metalicka Metalicka PIna

Pozn: Kompletni barevna 3kala, je souéasti right BOND™ vzorniku barev
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Vyzkum

Sortiment vyrobkl rightBOND™ je vysledkem intenzivniho vyzkumu a vyvoje.

Technologie
vyvo?e
s Lehké a pevné gl _
« Elegantni * rightBOND ECO
g Technologie Aplikaéni
* Snadno zpracovatelné pdroc.esu azr:::::la;:::ké . rlghtBOND SPECTRA
Vlastnosti vyrobkd * Vysoce odolné vici korozi i
rightBOND™ . Bez magnetizace * rightBOND SPECIALITY Fabricators
* Vysoce odolné viici * rightBOND NANO
nizkym teplotam
* Snadno recyklovatelné te‘gﬂ:z;le V’::::Zf:;:c' * rightBOND PVDF

Chapeme specifické potreby trhu a prevadime je do novych produkti tak, abychom vyhovéli specifickym pozadavkim.

V oblasti vyzkumu a vyvoje jsme dosahli nasledujicich uspéchi:

Barevna skala rightBOND SPECTRA. Vicebarevné ténované efekty

rightBOND™ antibiotické hlinikové kompozitni panely pro nemocnice

rightBOND™ FR ohnivzdorné panely riznych bezpe&nostnich tid

rightBOND™ ECO Ize vyrabé&t v jakychkoliv odstinech RAL nebo jinych barevnych odstinech. UmoZiiuje to
vysoce moderni systém michani barev (PMS).

rightBOND™ s rdznymi typy jadra (PE,PU) & rozmanitymi moZnosti sloZeni kompozitu — ocel, galvanizovani

ocel, brouseni ocel, atd.

Zaruke

Vyrobni proces vyrobkd rightBOND™ uréuje, zavadi a kontroluje tym vysoce kvalifikovanych technickych
odbornikl. Tento proces probihd v uréeném sledu dle plant jakosti testovanych v pribéhu nékolik let
trvajici vyroby

Kontrola dodavanych surovin dle planu jakosti.

On-line testovaci zarizeni na lince dle planu jakosti

Skladovani a testovani hotovych vyrobki dle planu jakosti.

Statisticka kontrola procesu zobrazuje kontrolu jednotlivych procest na zakladé danych regulacnich diagramd.
Slouzi k posouzeni typu odchylky ve vyrobnim procesu a umoziiuje vytvareni prognéz a samotné rizeni.
Timto zplsobem rightBOND™ plni & dokonce prekraluje olekavani zakaznikd.
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Obecna FEICISTIAEA L E)

Prvotridni kvalita povrchové upravy

Povrch vyrobki rightBOND™ je rliznym zplsobem
upravovan (metalicky vzhled, aj.), podle pozZadavki zakaznika.

Nizka hmotnost

4mm standardni panel rightBOND™ vazi priblizné 5,5kg/m?, coZ predstavuje znaénou Usporu pfi pFepravé,
zpracovani a instalaci a zkracuje dobu nutnou k dokonceni projektu.
Snadné zpracovani

Vyrobky rightBOND™ |ze Fezat, frézovat, skladat, ohybat a tvarovat pomoci bé&Znych nastrojui.

Diky svému kompozitnimu sloZeni si béhem téchto procesti zachovavaji tuhost a plochost (rovinnost).

&\ &

Lepeni,
spojovani paskou

Vélcové

Vrtani Profiovani Rezani Frézovani  Dérovani  Nytovani Ohybani .- . Stiihani  Sroubovani  Drazkovani
zakruzovéni

Kompozitni sloZeni

Diky svému kompozitnimu sloZeni nabizi

sz

right8SOND [ | 5.5 Kg
rightBOND™ mnoho vyhod ve srovnani EE:: 8.5 Kg
.3mm
s b&Znymi homogennimi materialy jakymi oel ; 18.7 Kg
jsou napriklad hlinik nebo ocel. Tuhost ) _ Hmotnost
EXJ N 7 Kg/m?

Srovnavaci tabulka mezi rightBOND ™| ¢istym hlinikem a oceli
g Y

Hmotnost 4mm:5.4kg/m 3mm:8.0kg/m : 1.5mm:11.47kg/m z
Plochost (rovinnost) Velmi plochy Nestejnomérny Nestejnomérny
Tepelna izolace Nejlepsi Spatna Spatna
Zvukova izolace 25dB 15dB 15dB
Zvukova odezva Nizka Stiedni Vysoka
Konzistence natéru Nejlepsi Nekonzistentni Nekonzistentni
Mikrony natéru Rovnomérné Nerovnomérné Nerovnomérné
Odolnost viici povétrnostnim podminkdm Dobra Dobra Dobra
Ohnivzdornost Dobré Dobré Dobré
Zpracovani Jednoduché Nérocné Néaroc¢né
Dodéni Rychlé Pomalé Pomalé
Celkové néaklady Usporné Stiedné drahé Drahé
Udrzba Snadna Snadna Snadna
Instalace Rychla Pomala Pomala
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Porovnani s Cistym hlinikem

rightBOND™ Hlinik
Tuhost E.J
Prafezovy modul Tloustka Hmotnost Tloustka Hmotnost
0.125kNm/m 1.25¢cm /m 3mm 3.8kg/m * 2.7 mm 73kg/m °
0.240kNm/m 1.75cm /i 4mm 55kg/m ° 33 mm 89kg/m °*
0.590kNm/m 2.75cm /i 6 mm 73kg/m 4.5 mm 122kg/m *

Rychla instalace

rightBOND™ |ze frézovanim a ohybanim
jednoduse tvarovat do paneld. Tyto

zavodé nebo na misté a lze je snadno
instalovat pomoci béZnych upeviiovacich

a fasadnich systému. Tyto vlastnosti

sily a zkratit dobu nutnou na dokonceni.

-
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rightBOND™ je rovnéz kompatibilni s vétSinou pouzivanych fasadnich systému.

Odolnost proti narazu a poskozeni

Panely rightBOND™ jsou velmi odolné a tuhé a vykazuji skvélou schopnost vyrovnavani prihybu. Tuhost 4mm
rightBOND™ panell je priblizné stejna jako tuhost 3.3mm ¢&isté hlinikovych paneld a 2.4mm ocelovych paneld.

Odolnost proti povétrnostnim podminkam

Panely rightBOND™ jsou oSetfFeny prvotFidnimi natéry a maji povrchovou Upravu, ktera jim poskytuje odolnost
vudi vyblednuti, zménam zabarveni, Spatnym povétrnostnim podminkam, korozi a kridovani.

Tlumeni vibraci

Tato unikatni vlastnost paneld rightBOND™ znamena nizky stupeii rezonance, ktery neni dosazitelny
u jinych stavebnich materiala

Zvukova izolace

4mm panely rightBOND™ jsou schopny utlumit zvuk o zhruba 25dB,
coz je témér dvakrat tolik nez u ostatnich stavebnich materialQ

Jednoducha udrzba

Panely Ize pomoci houby nebo mékkého kartace Cistit vodou a neagresivnimi Cisticimi prostiredky.

Tepelna roztaznost

Hlinikové kryci desky a&inné reguluji tepelnou roztaZnost. PFi rozdilu teplot 100k, je skute&na délkova
roztaznost 2.4mm/M.

rightBOND™ tloustka

zvukovy Gtlum

3mm 23db
4mm 24 db
6 mm 25db
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just right

ideas everywhere

Pouziti

Hlinikové kompozitni panely rightBOND™ pat¥i mezi viceucelové panely, které lze pouzit

e

pro nejraznéjsi ucely.

Architektura: Vnéjsi fasady nebo oplasténi, strechy, kupole, podhledy u rGznych typl budov,

at se jedna o budovy komer¢ni ¢i obytné, budovy instituci — nemocnice, Skoly, obchodni a kulturni centra.

Infrastruktura: letisté, nadrazi, tunely, mosty, atd.

Interiéry: obloZeni zdi, sloupd, faleSné stropy, nabytek, atd
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Corporate Identity Firmy

Pouziti na firemni loga u Cerpacich stanic, autosalond, bankovnich pobocek, sidel telekomunikaénich firem,

prodejnich Fetézcd, atd.

Doprava

Vnéjsi a vnitini obklady vozidel pro prepravu zboZi nebo cestujicich jako jsou autobusy, dodavky

a nakladni automobily.

Primysl

Obklady nabytku — reklamni displeje (POP/PQS), atd.
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right TMpvdf

Hlinikové kompozitni panely, 4 mm, natér PVDF

Vzhled

Rozmérové tolerance

Tloustka natéru
Tolerance tloustky natéru

Tuzkova tvrdost

Odolnost natéru

Prilnavost natéru

Odolnost vi¢i narazu
Odolnost vici vrouci vodé
Odolnost vidi kyselinam
Odolnost vidi zasadam
Odolnost vici olejiim
Odolnost vici rozpoustédlim
Odolnost vidi ¢isténi
Odolnost vici kontaminaci
Hustota povrchu

Odolnost vici abrazi — Hustota povrchu
Pevnost v ohybu

Modul pruznosti v ohybu

Odolnost vuci prirazu

Pevnost ve strihu

Sila poskrabani pri 180°
Odolnost vici zménam teploty
Deformace pri teploté
Koeficient tepelné roztaznosti
Hmotnost

Tlumeni zvuku

Tepelna izolace

Nasakavost
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Vzhled

Rozmérové tolerance

Tloustka natéru
Tolerance tloustky natéru

Tuzkova tvrdost

Odolnost natéru

Prilnavost natéru

Odolnost vici narazu
Odolnost vici vrouci vodé
Odolnost vici kyselinam
Odolnost vici zdsadam
Odolnost vidi olejim
Odolnost viéi rozpoustédlim
Odolnost vUci cisténi

Odolnost viici abrazi — Hustota povrchu
Pevnost v ohybu

Modul pruznosti v ohybu

Odolnost vici prirazu

Pevnost ve stfihu

Sila poskrabani pri 180°

Odolnost viici zménam teploty
Deformace pri teploté
Koeficient tepelné roztaznosti
Hmotnost

Tlumeni zvuku

Tepelna izolace

Nasakavost

right “eco

Hlinikové kompozitni panely, 4 mm, natér PE
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A. Zpracovani paneld @

Nasledujici metody |ze pouZit pro
narezani panelll right
dle danych rozmért..

e N

Rezani kotou¢ovymi néstroji

= rightBOND™ Ize snadno fezat
kotoucovymi nastroji

Kotoucové pily je mozné pFipevnit na rtizné
nastroje jakymi jsou formatovaci pily
a prenosné/montazni pily.

Stiihani

~3.2mm

= Nedoporuduje se pouzivat stolni kotoucové
pily pro rFezani desek vétsich
nez 1220 mm x 122mm (4'x4")

Rez A Rez B

-
\

= Pilovy list lupenkové pily (kmitava pila)
umoZiuje primocaré rezani

i vyFezavani obrysu.
Rezani lupénkovou pilou . . .
U desek rightBOND™ je v3ak tfeba postupovat
opatrné, nebot vertikalni pohyb listu mize desku

znicit, pokud neni manipulace dostate¢né stabilni.

= PFi vyrezavani pismen pouZzijte mékkou
podlozku z pénového materialu.
Pokud pro upevnéni desky pouzijete drzak,
doporucuje se pouZit vhodné podlozky,
aby nedoslo k jejimu poskozeni.

@ = Strih
Pro zpracovani paneld rightBOND™

Sttihani na pozadovany rozmér se doporucuje
stfihani rovnobé&Znymi nozi, predevsim
pokud je tFeba nastrihat velké desky
na nejriznéjsi malé rozméry. V misté
stfihu maze dojit k zaobleni povrchu.

Sklon sttihu
» Uhel st¥ihu pfi stFihani se u stfihacich
zarizeni méni dle tloustky desky.
I —

Tlous$tka

rightBOND™
3mm 0.002”
4mm 0.002"
6mm 0.008"




B. Ohybani po drazkovani

Desky rightBOND™ je moZné ohybat a ziskat tak panely, které budou mit vétsi tuhost, aby odolavaly zatiZeni.
,Ohybanim* v tomto pripadé znamena ohybani do pravého Uhlu a ohybani v ostrém uUhlu s polomérem rohu,
ktery nepresahuje 7 mm. Tento proces ohybani Ize provést pouze tehdy, pokud jsou drazky na zadni strané.
B&hem procesu ¢aste¢ného drazkovani se vyfizne zadni aluminiova vrstva a polyetylen a na licové vrstvé zlistane
velmi tenka vrstva polyetylenu. Drazkovanou ¢ast pak Ize snadno ohybat a vytvofit tak dokonaly ohyb.

-
Drazkovaci kotou¢
Drazkovéni kotou¢ovou pilou Drazky mohou mit razny profil a kazdy profil ma
jiny efekt. Viz. diagramy.
Velmi dileZita je hloubka drazky. Doporuduje se
nechavat uvniti drazky vrstvu polyethylenu
(méné nez 0.3 mm).
TYPY DRAZEK ®
110° 198
——
S —
14 mm
_,I L_2 020 ; OT\-/IVI-—ZHfS'Qmm 14mm 'U' drézka
110° V' drazka 55 V' drazka
:90- |
r=2mm r=2mm r=Tmm
Pravouhly ohyb s ostrym polomérem 45° ostry ahel ohybu Pravouhly ohyb s oblym rohem
s ostrym polomérem
Frézovaci hlavi¢ka
Frézovani Drazky Ize na panelech right BOND™ vytvoFit pomoci frézovacich hlavi¢ek
110° 155°
B[y Ao 2 mm | |
3,4 or 6mm 1107 3,4 or 6mm bR 3, 40r 6mm
| % | DS ! | |
U - I ! I I m\_n’lSIEm I0 8mm I | |
T T 0.8mm . . I W‘Smm'
110° 'V' drazka 155° 'V' drazka 14mm 'U' drazka
-

Poznamka: Po ohnuti Ize zaznamenat nominalni zvétSeni rozméru v porovnani s drahou frézovani mérenou od stfedu ke stiedu.

Zvétseni rozméru je dano typem pouZitého frézovaciho profilu a tento fakt je tieba brat do Uvahy pri oznacovani umisténi drazky.
Doporucuje se provést predbézné testovani.



C. Ohranovani @

rightBOND™ Ize ohybat do riznych zakfiveni pomoci nasledujicich metod a zafizeni. ohrafiovaci lis, tfivalcova zakruzZovacka,

tvarova vlozka.

&

Ohybéni _
na ohranovacim lisu [R= paifomty — -

ochranna
folie

KN

&
R=15xT <~
min.

Ohybnice

+

OHRANOVACI LIS

7= tloustke / Sl PFi pouzivani ohrafiovaciho lisu je nutné brat do Gvahy

nasledujici:
’\/\\5/ Ohybnik: nesmi byt poskrabany

/<\ Doporucuje se pouzivat dokonale vylestény ohybnik.

PFi nastavovani poloméru vélcového ohybniku
ohranovaciho lisu postupujte nasledovné:

Minimalni vnitfni polomér pro rightBOND™ = 10xT
Minimalni vnitfni polomé&r pro rightBOND™ FR =25x T
(T = tloustka rightBOND ™)

Ohybnice: okraje ohybnice kde se ochranna félie rightBOND™ dotyka musi byt oblé a hladké. Dale je tfeba na ohybnici
pouZit ochrannou podlozku, aby nevznikly $krabance. Uhel ohybu je uréen $ifkou ohybnice a zdvihem ohybniku.

Mezeru nebo odstup od ohybnice je tfeba pfedem stanovit.

Bocni strana ohnutého panelu: minimalni délka kratsi strany ohnutého panelu 5 x T

T = tloustka rightBOND™

trubka

TL I zavés
A
[

upinak

TVAROVA VLOZKA

rightBOND™ |ze ohybat pies tvarovaci vlozku nebo trubku.
Plech se umisti na pevnou podloZzku. Deska rightBOND ™

a tvarovaci vlozka nebo trubka se ze strany upnou k sobé

a volny konec desky pak kopiruje tvar tvarovaci vlozky nebo
trubky pomoci vodiciho pravitka nebo vykyvné desky.

Doporuduje se ohybat material o vice nez 90°.
Deska ma pak diky odpruZeni dokonaly pravy thel.

\/ 2" to 4" odrezky

~

rightBOND™ Ize ohybat pomoci zakruzovacek
— prevaziné trivalcovych nebo ctyrvalcovych.

Je tieba zajistit, aby podavac nevyvijel nadmérny tlak.

UmoZiiuje vétsSi polomér ohybu nez ohrarovaci lis.

Uhel ohybu je dén priimérem vélce a vzdalenosti mezi valci.

Na okrajich (zacatek a konec) zdstava deska rovna a tyto okraje
je t'eba odstrihnout (odrezky).

POZNAMKA: B&hem viech vyse uvedenych proces(i nesmi u ochranné félie rightBOND™ vznikat vzduchové mezery nebo
bublinky. Také by na sobé& neméla mit Zadné povrchové materialy, napr. Stitky atd. Ucinek zpétného pruZeni se méni v zavislosti
na sméru ohybani, tloustce, teploté materialu a poZadovaném poloméru ohybani.




D. Spojovani

Desky rightBOND™ |ze spojovat bud navzajem nebo s jinymi materialy. Mezi vhodné materialy patFi hlinik, plast, nerezova
ocel. Nevhodnymi materialy jsou méd, mosaz, Zelezo, mékka ocel. Pokud je nutné spojovat rightBOND™ k témto elektrolyticky
nevhodnym materialim, pouZijte izolaéni tésnici pasku.

PFi zapous$téni do panelu bez predchozi pFipravy utdhnéte matici a podlozku na Sroubu a zasroubujte
do licové desky. Lze pouzit také pojistné zapustné podlozky. Obé metody lIze pouZit na misto
tradi¢niho zapousténi.

Minimum
’ |L ‘ 2,5 az 3x pramér

T =

| <
‘ Nadmérné utazeni

(nedoporucuje se)
2.5x pramér
= prameér R p

Minimum

—
[ L0 A | W

VLTI i

[/ L1

|VIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIII/A

Tradicni

Doporucuje se
(Nedoporucuje se)

s , Panely z materialu rightBOND™  Ize pfipevnit k sobé& nebo k hlinikovym vytlatovanym
é Nyty profilim nebo jinym plechiim pomoci nytd, které jsou b&zné pro hlinikové konstrukce.
Trhaci nyty jsou vyhodné tim, Ze Setii praci, material se zpracovava pouze z jedné strany
a snizuje se moznost poskozeni povrchu. Uginné mohou byt rovnéz trubkové, plné nyty
a dalsi typy nytd.

N

Umistéte pripérnou hlavu nytu na stranu hlinikového vytla¢ovaného profilu nebo plechu.
Pokud pro to nejsou vhodné podminky nebo pokud je tFeba spojit dva kusy materialu
rightBOND™ pouZijte nyty se specialn& Sirokou hlavou nebo pevné tésnici podlozky.

N

Pokud se trhaci nyty testuji na pevnost v tahu, stava se, Ze se pripérna hlava ,,vytrhne*
z materialu rightBOND™ nebo se vyvlékne otvorem. ProtoZe by v takovych mistech mohlo
dochazet ke vzniku trhlin, pouZzijte u takto namahanych mist nyty s co nejvétsi hlavou.

Vhodnym materialem pro nyty jsou hlinikové slitiny 5032 a 5145. Vzhledem k napétové
korozi se nedoporuéuje pouZivat slitinu 5056 v pripadech, kdy se ocekava, Ze teplota
vyrabénych Casti presahne 140 F (160 °C).

Nytovana spojeni se dobfe hodi na mista vystavena otfesiim a vibracim, pro rdzné typy
trhacich a trubkovych nyt jsou k dispozici barevné plastové krytky. Poradte se s vy-rob-
cem nytd. Ridte se navodem a predem vyzkousejte, zda jsou nyty pro dany el vhodné.

VYSTRIZEK

PENOVA PASKA
SILIKON

PLAST
1/8" MINIMUM

Lepeni kovi

Vétsina lepidel a tésnicich hmot nepfilne k polyetylenovému jadru.

Pro vytvoreni dostatecné pevného spoje je ti‘eba se Fidit pokyny vyrobce lepidla.

Do interiért se doporuduji lepidla s vysokou lepici silou, ktera nepotiebuji dlouhou dobu zasychani a zajisti maximalni
pevnost ve smyku. V mistech, kde Ize akceptovat stfedné dlouhou dobu zasychani lepidla Ize pouZit konstrukéni lepidla.
Pokud nevadi delsi doba zasychani, Ize Gspé&sné pouzit silikonova lepidla. MoZna vSak bude v takovych pripadech nutné
k sobé casti pripevnit pénovou paskou po dobu zasychani silikonu. Pokud pouzijete lepidlo ke slepeni dvou rozdilnych
materiald, vyberte takové, které je odolné vi¢i zménam zplsobenym vykyvy teploty a smyku. PouZijte tésnici hmotu

s nizkym modulem pruZnosti na mista, kde se predpoklada velky pohyb zpisobeny vykyvy teploty (napf¥. plast/hlinik)

a tésnici hmotu s vysokym modulem pruznosti, pokud se ocekava pouze minimalni pohyb (napf. spojeni hlinik/hlinik).

Skryté spoje:
K dispozici je nékolik moZnosti, véetné pouziti lepidel a mechanického venkovniho oplasténi budov, interiérovych
povrch(, exponatl, zaFizeni obchodd a nabytku.
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ﬂl'"‘
E. Dérovani @
Material rightBOND™ lze dérovat v ramci manualnich, pneumatickych nebo hydraulickych procesu.
Nejmensi otvor by mél mit prdmér min. 4 mm.

Poznamka: Dérovani na lisu ma nékdy za nasledek zaobleni hlinikového povrchu. Doporucuje se nechavat

mezi dérovadlem a dérovnici pouze minimalni mezeru

i
) ANS
0

F. Vrtani

N

rightBOND™ Ize vrtat pomoci standardnich spiralovych vrtak( pouZivanych na hlinik a plasty.
Material vrtaku: vysokorychlostni ocel (HSS)
Geometrie nastroje

Uhel bFitu = 100° - 140°

Nebo zarovnavaci niiz se stiedicim hrotem
Uhel zkrutu = 30 °- 45°

G. Doprava, Skladovani & Manipulace

rightBOND™ je povrchové upraveny vyrobek a proto vyZaduje jistou péci béhem dopravy,

skladovani a manipulace. | kdyZ se rightBOND™ doddva s ochrannou félii na povrchu, je tfeba
dodrZovat niZe uvedené instrukce, které zarudi kvalitni aplikaci paneld.

Doprava: rightBOND™ je zabalen do prepravnich dievénych a drevotriskovych prepravek.

N A4

(Neskladujte panely rightBOND™ na paletach ve vertikalni poloze)

Po dodani zkontrolujte, zda nedoslo k poskozeni paneld rightBOND™ vlhkem. Navlhlé panely je tfeba
vysusit, aby nevznikly skvrny nebo se nevyskytla koroze. O jakémkoliv poSkozeni je tfeba informovat
dopravce.

Chrarite pred zvlhnutim zplisobenym deStém, postrikanim nebo
kondenzaci. Ke zvlhnuti dochazi obvykle béhem transportu
z chladné do teplé mistnosti.

Skladovani po vybaleni: Nestohujte spole¢né panely rightBOND™
rtznych rozméru, protoze okraje mensich paneld mohou poskrabat
povrch vétsich panell. Skladujte je na regéalech dle velikosti.

Desky Ize skladovat ve vertikalni poloze mirné nasikmo. Regal ma
mit mirny sklon a byt natolik pevny, aby bylo moZné o né&j panely
opfit. Aby panely nevyklouzly, umistéte na podlahu pod nimi
gumovou podlozku.

Manipulace: Jednotlivé panely je tfeba vyndavat z palety nebo stojanu
ve dvou lidech, ktefi musi drzet vSechny ctyfi rohy. NesnaZte se panely

vysouvat, protoZe by jejich hlinikovy okraj mohl poskrabat dal3i desky.
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H. Cisténi

Povrch rightBOND™ je tFeba pravideln& a peclivé &istit. Cetnost istén
¢isté

okolniho prostredi. Je mozné pouZit jak manualni, tak mechanické ¢istén

i zavisi na kvalité
i.

Vyrobky rightBOND ™ PVDF, jejichZ povrch je upraven fluorokarbonovym natérem PVDF se snadno
disti a odstrafiovani prachu a $piny je jednoduché. Doporuduje se pfi Cisténi postupovat od shora dolt.
PFi ¢isténi poutzijte nasledujici metodu.

Ostrikejte vodou z hadice.

Lehce otFete mékkym hadrem.

Pouzijte tlakovou vodu.

U dlkladného myti pouZijte saponat nebo pro ruéni otirani pak mékky hadrik a dale oplachnéte vodou.

V pripadé odolnych skvrn nebo graffiti pouZijte slaby roztok saponatu, a ziedte vodou v poméru 3 ku 10.

NepouZivejte na CiSténi silné chemikalie jakymi jsou kyseliny, alkohol, zasadité cistici prostiredky
jako hydroxid sodny, uhli¢itan sodny nebo louh sodny, silné abrazivni prostredky, rozpoustédla natéru.

I. Ochranna félie

Desky rightBOND™ se dodavaji s ochrannou félii, kterou je tfeba odstranit do 6 tydni po instalaci.

Foélie ma na sobé smérové znaceni, které pomaha pfi instalaci a minimalizuje rozdily v odlesku
u metalickych barev.




Montéazni schéma

Typické vyrobni detaily Obdélnikové (pravouhlé) panely

PoZadovany profil Ize snadno vyrobit drazkovanim vSech Ctyf* stran, vystiiZzenim rohl a ohnutim kraji v drazce
(falcovani). Jde o typ zpracovani, které je bézné znamé pod nazvem “Rout and Return”.

3

. podpérny ram
| —— 3 nebo 4 mm panel rightBOND —~—— (pokud je nutny)

25 mm dlouhy zavitovrtny
Sroub (ST/ST)

25 mm hlinikovy klin

| —— 4 mm hlinikovy trhaci nyt

20 x 20 x 75 mm hlinikovy klin

zamek

kotevni Sroub

~
Drazkovani
| |
+r--—-————-—-—-—-"=-"=-"=-"=————- + - |
: : ‘ Panel nebo rozmér profilu
- ol
| |
| |
| |
| |
| |
' ' ‘ Panel nebo rozmér profilu + 1/16
| | -
I I Vzhledem k mirnému zaobleni, které ohnutim vznika, bude
e -1 vysledny rozmé&r panelu o 1/32” a7 1/16” v&t&i. Divodem
' ' je profil Fezného zarizeni (frézky), ktera rez provadi. Pred
vyrobou je tfeba provést testovani a provést spravné nastaveni.
1/64"
- /
4 N
Vystfihovani roh
Odstrizky ¢tvercové Odstrizky ve tvaru obalky
Pozn.: Ohnuté rohy neni ti'eba zpeviiovat.
Material se nejsnaze ohyba pokud
je prehyb veden min. 1 palec
od okraje panelu.
. v
4 — N
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Typické vyrobni detaily

Cylindrické Panely

~

ocelovy nosnik (soucast konstrukce budovy)

40x40x100x4mm hlinikova konzole
s drazkovym otvorem

25mm Sroub a matice s vétsi podlozkou
40x40x100x4mm dhelnik
10mm t&snici hmota s vypliiovym profilem

0x20x75x2mm hlinikovy klin

[

panel rightBOND

sloup RCC (souéast konstrukce budovy)

40x40x100x4mm hlinikové konzole
s drazkovym otvorem
25mm dlouhy 3roub a matice
s vétsi podlozkou
40x40x100x4mm uhelnik
10mm tlusta tésnici hmota
s vypliiovym profilem
20x20x75x2mm hlinikovy klin

panel rightBOND
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Obkladani obkladové styéné plochy (vodorovné)

65mm ocelovy kotevni $roub

40x40x100x4mm hlinikova konzole s drazkovym
otvorem

40x40x100x4mm hlinikovy Ghelnik

25mm 3roub a matice s vé&tsi podlozkou

25mm dlouhy zavitovrtny Sroub (ST/ST)

T0mm t&snici hmota s vypliiovym profilem

20x20x75x2mm hlinikovy klin

panel rightBOND

Obkladani obkladové styéné plochy (vodorovné)

Subsystém
— 25 mm Sroub

10mm tésnici hmota s vypliiovym profilem

20x20x75x2mm hlinikovy klin

panel rightBOND ACP

Obkladani vypliové zdi

65mm ocelovy kotevni Sroub

40x40x100x4mm hlinikovéa konzole s drazkovym otvorem
hlinikovy sloupek

40x40x 100x4mm hlinikovy Ghelnik

25mm 3roub a matice s vé&t3i podlozkou

10mm tésnici hmota s vyplfiovym profilem

/ﬁZSmm dlouhy zavitovrtny Sroub (ST/ST)
é I

20x20x75x2mm hlinikovy klin

sklo u ostatnich panel rightBOND
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Obkladani podhledi

40x40x100x4mm hlinikovy Ghelnik

20x20x75x2mm hlinikovy klin

25mm dlouhy zavitovrtny Sroub (ST/ST)

65mm ocelovy kotevni §roub

40x40x100x4mm hlinikova konzole s drazkovym otvorem

25mm 3roub

10mm té&snici hmota s vypliovym profilem
20x20x75x2mm hlinikovy klin

panel rightBOND

hlinikova vyztuha

Obkladani - parapety

l:a

40x40x100x4mm hlinikovy dhelnik

20x20x75x2mm hlinikovy klin

25mm 3roub a matice s vét3i podlozkou

65mm ocelovy kotevni §roub

40x40x100x4mm hlinikova konzole s drazkovym otvorem

25mm 3roub

10mm tésnici hmota s vypliiovym profilem
20x20x75x2mmbhlinikovy klin

panel rightBOND

hlinikova vyztuha

Upeviiovaci prvky
\m}

|. 65mm ocelovy kotevni Sroub 2. 25mm Sroub a matice 3. 25mm $roub 4. Hlinikovy trhaci nyt
5. Tésnici hmota 6. 20mmx20mmx2mm 7. 40x40x | 00x4mm 8. 40 mm x 40 mm x 3mm
s vypliiovym profilem hlinikovy uhelnik hlinikova konzole hlinikovy Ghelnik
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right BOND™

MATERIAL rightBOND pvdf FR, rBN 4092, 4 mm P

PLOCHA 12000 m’ \
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POLICY

the PRODUCT
the ENGINEERING
the SIZE
the QUANTITY
o the QUALITY
just | L.
the PRICE
the APPLICATION

www.justrightinc.com

www.rightbond.cz
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